UY BAN NHAN DAN CONG HOA XA HQI CHU NGHIA VIET NAM
~ THANH PHO HO CHI MINH Péc lap — Tw do — Hanh phiic
TONG CONG TY CAP NUGC SAI GON
TRACH NHIEM HU'U HAN MOT THANH VIEN

$6: 3363/TCT-QLDAL Thanh phé HS Chi Minh, ngay 9 thang & nam 2025

V& viéc chao gia xéy dung gia goi thau cho dw
an “Trang bi hé théng thu hoi nurde thai tai
Nha may nudc Tan Hiép”.

Kinh giti: Cac don vi kinh doanh, cung cap hang hoéa.

Tong Cong ty Cép nudc Sai Gon TNHH MTV c¢6 nhu céu tiép nhin béo gia dé
tham khao, xy dyng du todn mua sém lam co s& thuc hién dy 4n “Trang bi hé théng
thu hdi nudc thai tai Nha may nude Tan Hiép” voi cic ndi dung sau:

I. THONG TIN PON VI YEU CAU BAO GIA.
1. Pon vi yéu cau bao gia:
Tdng Cong ty Cép nudc Sai Gon TNHH MTV - Ban Quan 1y dw an 1;

Pia chi: $6 01 Céng truong Quédc té, Phuong V6 Thi Sau, Quén 3, Thanh phd Hb
Chi Minh.

2. Cach thic tiép nhan béo gia:

Nhin bao gia truc txep tai dia chi: Téng Cong ty Cép nuéc Sai Gon TNHH MTV.
S6 1 Cong truong Quéc té, phudng V3 Thi Sau, Quén 3, Thanh phé Hb Chi Minh.

Thoi gian tiép nhan: Trong vong 30 ngay ké tir ngdy yéu ciu béo gla dugce ding

tai thanh cong. Gid lam viée: 7 gio 30 dén 11 gid 30 va 13 gio 00 phat dén 17 gio 00
phut.

IL.NOI DUNG YEU CAU BAO GIA.
1. N&i dung bao gia bao gdm: (Theo mdu bdo gid dinh kém - Phu luc 1)
- Hiéu luc chao gia: Trong vong 12 thang ké tir ngay ky.

- Thoi gian bio hanh toan bd cac phy ting cung cip toi thiéu 24 thing ké tir
ngay nghiém thu ban giao.

- Don gia - S6 lwong - Thanh tién (bao gdm céc loai thué GTGT, phi, 1& phi
(néu c0); Gidy ding ky kinh doanh (co thé hién nganh nghé kinh doanh); Tai ligu k§
thuit va vin ban cam két dap ung yéu cau hang hoa);

- Gidy phép ban hang ctia nha san xuit hogc Gidy cam két ban hang cia nha
san xuat.

7. Danh muc béo gi4 (Theo mau bao gi4 dinh kém - Phy luc 1) cho cdc ndi dung
sau:



Stt | Ngi dung thue hién Pvt | S luong E:‘t‘h‘f;
I | Danh muc thiét bi chinh
1 | Tram bom thu hoi nwéc thai

1.1 | Bom nudc théi Bo 03

1.2 | Pong ho do hwu hwgng DN300 Cai 01

1.3 | Van 1 chidu DN250 Cai 03

1.4 | Van buém DN250 Cai 03

1.5 | Ong thép ma kém DN300-SCH40 Mét 6,6 Cac yéu

i ﬁ%wu 178 thép ma kém DN300 (khuyu - - &fzztﬁl
tiét dugc

T Kl;ujmlm thép ma kém DN400 (khuyu - - thé hign

90°%) tai Phu

T 19{;:;)13&1 1/4 thép ma kém DN250 (khuju - a3 di:}llckzém

1.9 | Cén thu thép ma k&m DN(400x300) Cai 01

1.10 | Bich d3c thép ma kém DN400 Cai 01

1.11 | Bich dic thép ma k&m DN300 Cai 01

1.12 | Bich dac thép ma kém DN250 Cai 01

1.13 | Bich rdng thép khong gi DN250 Cai 03

1.14 | Bich rong thép ma k&m DN300 Céi 02

1.15 | Bich réng thép ma k&m DN250 Cai 03

1.16 | Mdi noi BE DN300 B 01

1.17 | Méi néi BE DN250 B 03

1.18 | Mdi ndi mém DN250 Céi 03

1.19 | Pdng hd do 4p luc Cai 04

1.20 | Cam bién ap luc Cai 01

1.21 | Van bi DN15 Céi 05

1.22 | Song chin réc 1 Bo 01

1.23 | Song chan réc 2 B 02

_— Bu&loxn théj? khﬁl}g gi M20x100mm (gom 50 o

dai 6¢ + vong dém)
1.25 | Bulon thép ma kém M24x110mm (gom dai Bo 32




Stt | Ngi dung thue hién Pvt | S6lwong ::‘:;j‘;
oc + vong dém)
126 };?.ulon :chép 13'1@. kém M20x100mm (gém dai B 312
oc + vong dém)
1.27 | Joint cao su DN400 Cai 02
1.28 | Joint cao su DN300 Cai 05
1.29 | Joint cao su DN250 Cai 10
2 | Puong ong vé bé phién chia luu lwgng
2.1 | Ong HDPE OD315 Mét 800 Cic yéu
72 | Ong thép ma kém DN300-SCH20 Mét 29 cau ky
23 | Ong thép ma kém DN300-SCH40 Mét 21 :?;a;;;;
2.4 | Khuyu han 1/4 HDPE D315 (khuyu 90°) Cai 01 thé hién
25 | Khuyu han 1/8 HDPE D315 (khuju 45°) Cai 16 tai Phu
- ]E;u;g;l han 1/16 HDPE D315 (khuyu — 5 dii"}lf;é -
27 I({khhl‘zly;l Lfsgu;hep han ma k&m DN300 Céi o1
28 I({kifll;};ruu g’gﬂ;hcp han ma kém DN300 Cai 03
2.9 | Bich rong thép ma k&m DN300 Cai 02
2.10 | Stubend HDPE OD315 Cai 09
2.11 | Bich rong thép khong gi DN300 Cai 09
2.12 | Tee giam HDPE OD (315x110) Cai 01
2.13 | Mdi n6i BE DN300 Bo 03
2.14 | Van xa khi kép DN50 Cai 01
2.15 | Pai khoi thiy 315x2" Cai 01
2.16 | Van bi DN50 Cai 01
2.17 | Van cong DN100 Cai 01
2.18 | Ong HDPE OD110 Mét 06
- S:]ft ézzpdrgi)l@m M20x160mm (goém dai B 19
2.20 | Hop van Bo 01




. Yéu ciu
Stt oi d thue hié ol
N§i dung thye hién bvt | SO luwgng k§ thust
2.21 | Joint cao su DN300 Cai 07
3 | Thiét bi dién va diéu khién
Tt Diéu khién (bao gom cdc dong hé gidm
3.1 |sdt dién néing, cdc MCCB téng, MCCBcho | Tu 01
tirng bom, hé rl1(5ng PLC diéu khién, )
3.2 | Bién tin diéu khién bom B 03
3.3 | Thict bi do muc nuéce Cai 01 -
) Céc yéu
14 Cép nguodn Trc.).n 01 cau k¥
go1 thuat chi
Cép tin hiéu, diéu khién Tron i tiet dugc
3.5 o6 1 thé hién
: , tai Ph
3.6 | Ong xoin D110/90mm 50 mét 50 i:;c 2""
37 | Thang, mang cap i 01 dinh kém
go1
3.8 | Noi dat va chong sét Hé thong 01
3.9 | Camera Hé thong 01
[ |Dichvy thicong lip dit hoan chinh dwa
vao sir dung
Thi cong lip dit tram bom thu h6i nude
5 IR 2 Tron
1 | théi (bao gom cdc dam thép lap bom, mdi pe 01
che, son chéng sét va son phit bdo vé, ...) &
Thi cong lap dat dudong ong vé bé Phén
chia lwu lwong (bao gém céng tdc tdi ldp Trom
2 | khodng 25 mét dwong nhya, 800 mét f;i 01
dwomg dét va dé khodng 13 géi do chin 8
éng bang bé tong, ...)
Thir &p luc va stc x4, lam sach dudng ong i
3 | (bao gém cong tdc thir dp dwdng ong, cong :’;)i 01
tdc siic xd va lam sach dwong ong, ...) -
K&t ndi giam sat va diéu khién voi hé
théng Scada hién hitu tai Nha may nude
b en L Tron
4 | Tan Hiép (bao gom ket noi hé thong pe 01
SCADA hién hitu, thiét ké giao dién van 5
hanh va leu trie, xue 1y dit liéu, ...)




; Yéu cau
Stt Néi dune thwe hién Pvt So luon
v dungihwe Ak L 0TrONE | k¥ thuat

Toan bd vat tu, phu kién va dich vu khac

s | lién quan dén thi cong 1:ép d3t hoan chinh Tron
dua vao vin hanh hé thong thu hoi nude 201

thai tai Nha may nudc Tan Hiép

01

Quy Don vi vui long giri 02 ban chinh bao gia, tai lidu k¥ thuét va ban chup gidy
dang ky q.oanh nghiép kém theo gidy xdc nhan vé vi¢c thay d6i ndi dung ding ky kinh
doanh (néu cd).

Dinh kem:
- Phu luc 1 - Biéu méu béo gié;

- Phu luc 2 - Céac yéu cau ky thut.

R4t mong nhén dugc su hop tac cua Quy Don vi.
Tran trong./<

KT. TONG GIAM BOC
Noi nhin: PHO TONG GIAM POC
- Nhu trén; ’ -
- Luw: VT, BQLDAI (Triéu.06b) W/

Q‘ _ ; : I_
- ci_? NUBC sAl G
| | TRACN NMIE M DY

2
&




PHU LUC 1 - BIEU MAU BAO GIA

Tén Cong ty

7 LSS

Vé vic

.........................................

(Dinh kém Van ban s6 3363 /TCT-QLDAI ngay I thang 6 nim 2025)

CONG HOA XA HQI CHU NGHIA VIET NAM
Péc ldp - Tu do - Hanh phiic

Thanh phé Ho Chi Minh, ngay  thdng ndm 2025

Kinh giri: Téng Cong ty Cép nuéc Sai Gon TNHH MTV.

Theo Vin ban s6 ...

JTCT-QLDAI ngdy

... thang ...

nim 2025 cta Téng Cong

ty cép nude Sai Gon TNHH MTV V& viée chao gia vat tir thiét bi cho du én “Trang bi
hé théng thu héi nuéc thai tai Nha may nuée Tan Hiép”.
Sau khi khéo sat thuc té tai Nha may nude Tan Hiép va xem xét cac yéu ciu k¥
thuit chi tiét cho céc loai vit tu, thiét bi, chung t6i béo gia chi tiét nhu sau:

Pon vi tinh: Dong.

Mai ; £ 2
SH Thué . Ghi
Stt | Noi dung thye hién hidu | Bvt © |Pon| oo [Thanh | oo
) ’ lwong | .4 qby | hu
HS gid | oo
1 Danh muc thiét b
chinh
1 Tram bom thu hoi
nudce thai
1.1 | Bom nuéc thai Bo | 03
Pong ho do hru lugng .. pé
: : C 01 .
L2 | pN3oo = nghi
1.3 | Van 1 chiéu DN250 Cai | 03 L
. = hién
1.4 | Van buém DN250 Cai 03 alidin
C)ng thép ma kém . hiéu,
: : Mét 6
L3 | DN300-SCH40 ) e model
: = = X Xuat
Khuyu 1/8 thép ma kém . vl sui
: : 02 .
L6 | N300 (khugu 45%) Car xi cho
Khujul/4 thép ma k e
uyu thép ma kém - s
1. C 01 thiét bi
7 | DN400 (ikhugu 90°) =
Khuyu 1/4 thép ma kém )
; 03
18| DN250 (Khugu 90%) -




Ma

. . : Sé Thué | . Ghi
Stt | Ngi dung thyc hién hi¢u | Dvt Ftii B'ii';l GTGT TT%ﬂh chii
ke B3 0% | MM
Con thu thép ma kém :
. : Cé 1
19| DN(400x300) A
Bich dic thép ma kém .
LI s Cai 01
Bich dic thép ma kém .
i | - - ; 01
DN300 cal
Bich déc thép ma kém =
. ' 01
LI een Cai
Bich réng thép khong gi .
. Ca
I -, i 03
Bich rdng thép ma kém ,. pé
1.14 02
DN300 @ nghi
Bich rong thép ma kém - the
1.15 DN250 Cai 03 hién
— nhan
1.16l Mbi ndi BE DN300 B 01 hia
1€u,
1.17 Mbi ndi BE DN250 B 03 model
1.18 Mbi nbi mém DN250 Cai | 03 va xuat
S t ch
1.19 Déng hd do ap luc Cii | 04 -
, tung
1.20f Cam bién 4p luc Cai | 01 thiét bi
1.21| Van bi DN15 Cai 05
1.22| Song chin rac 1 B 01
1.23| Song chan rac 2 Bo 02
Bulon thép khéng gi
1.24 M20x100mm (gdm dai Bo 36
A 3 ~
oc + vong dém)
Bulon thép ma k&€m
1.25 M24x110mm (gdm dai B6 32
de + vong dém)
Bulon thép ma kém
1.26 M20x100mm (gdm dai Bo 312
dc + vong dém)
1.27 Joint cao su DN400 Cai 02




4 Thué | . . Ghi
Stt | N§i dung thuc hién hiéu | Dvt S0 Don Thanh l
' : lwong | _.. | GTGT | .. chi
HS * gia tién
10%
1.28 Joint cao su DN300 Cai 05
1.29 Joint cao su DN250 Cai 10
5 Pudng dng vé bé phin
chia luu lugng
2.1 | Ong HDPE OD315 Mét | 800
Ong thép ma kém
2.2 : :
DN300-SCH20 s =
Ong thép ma kém ,
23 | DN300-SCH40 e
Khuyu han 1/4 HDPE
4 Ai
241 D315 (khugu 90%) Gt | W
Khuyu han 1/8 HDPE .
3 : .
23 | D315 (khugu 45°) 4 | 1 pi
T E nghi
26 Khuyu an,lflﬁ HoDP Cai 01 e
D315 (khuyu 22.5°) :
hién
Khuyu 1/8 thép han ma o P
2 ; & 01 nhan
7| kem DN300 (khugu 45%) = hiéu
Khuyu 1/4 thép han ma i model
2.8 ; ; 03 :
kém DN300 (khuju 90°) e va xuét
r ~ r -~ i hO
Bich rong thép ma kém ; 230
2.9 - C4 02 ;
DN300 a‘ tang
_ thiét bi
2.10| Stubend HDPE OD315 Céi 09
Bich rong thép khong gi =
7 09
11 DN300 Cai
Tee giam HDPE OD 33
3. C 01
12 315x110) o
2.13] Mdi n6i BE DN300 B 03
2.14] Van xa khi kép DN50 Céi 01
2.15| Pai khoi thuy 315x2" Cai 01
2.16| Van bi DN50 Cai 01
2.17 Van cong DN100 Cai 01
2.18 Ong HDPE OD110 Mét 06




Ma . £ ~
A Thueé - Ghi
Stt | Ngi dung thue hién hiéu | Dvt 50| pon Thanh ”
lwgng | .. | GTGT | . cha
HS J gid tién
10%
Bulon thép ma kém
2.19| M20x160mm (gdm dai B 112
¢ + vong dém)
2.20 Hop van Bo 01
2.21| Joint cao su DN300 Cai 07
5 Thiét bi dién va diéu
khién :
b = ] BA
Ta Didu khién (bao gom n gfﬂ
cdc dong hé giam sdt & é‘
11 dien ndng, cdc MC:CB Ti o1 hién
tong, MCCB cho tirng it
bom, h¢ thong PLC diéu i
khién, ...) ey,
s S . model
3.2 | Bién tan diéu khién bom Bo 03 va xuft
3.3 | Thiét bi do myuc mrée Cai 01 xu cho
: -3 ting
T .
g | AP BEROR g";’f 01 thiét b
35 Cép tin hiéu, diéu khién Trf,)‘n 01
goi
316 Ong xoan D110/90mm 5{? 50
met
37 Thang, mang cap Tr?_n 01
goi
o Noi dat va chong sét He i
thong
39 Camera I-ff': ol
thong
Dich vy thi cong lip
II | dit hoan chinh dwa
vao sir dung
Thi cong lap dit tram
{ |bomthu hdi nudc thai Tron 01
(bao gom cdc dam thép goi
ldp bom, mdi che, son




Stt

Noi dung thyce hién

Ma
hiéu
HS

Dvt

S
lwong

Pon
gia

Thué
GTGT
10%

Ghi

i

chu

chéng sét va son phi
bdo Vé,...)

Thi cong lap dit dudng
éng vé bé Phan chia luu
luong (bao gc‘;m cong
tdc tdi Idp khodang 25
mét dwong nhwea, 800
mét duong ddt va dé
khoang 13 goi d chdn
dng bang bé tong, ...)

Tron
g0l

01

Thir ap luc va siic x4,
lam sach dudng ong
(bao gbm céng tdc thi
dp duong ong, cong tdc
stic xd va lam sach
duong ong, ...)

Tron

goi1

01

Két ndi giam sat va dieu
khién véi hé théng
Scada hién hiru tai Nha
may nudc Tan Hiép
(bao gom két ndi hé
théng SCADA hién hitu,
thiét ké giao dién vdn
hanh va heu triv, xic [y
dit liéu, ...)

Tron
goi

01

Toan bd vat tu, phu kién
va dich vu khac lién
quan dén thi cong lap
dat hoan chinh dua vao
van hanh hé théng thu
hdi nuée thai tai Nha
may nudc Tén Hi€p

Tron
201

01

................................................................................................................................

Ghi cha:




- Dé nghi don vi béo gia phai xac dinh ma HS (la ma s6 phéan loai hang héa
xuat nhap khéu ghi trong danh muc hang hoa xuét khiu, nhap khéu Viét Nam do Bé
Tai chinh ban hanh) trong thu bao gia d6i véi céc hang héa 1a nhip khau.

- V& gi4 tri dich vu thi cong Iip dit hoan chinh va dwa vao sir dung: Dé
nghi ¢ dinh kém phy lyc tinh toan chi phi, vin dung gid nhén cong va ca may theo
quy dinh ctia Nha nudce da ban hanh.

- Noi dung hang muc vé thiét bi di¢n va diéu khién: don vi tinh la “tron goi”
va “hé théng” nhu: Cap ngudn, Cap tin hiéu, Thang mang cap, nbi dit va chdng sét,
Camera,. .. : dé nghi don vi b4o gi4 c6 khao sat thuc té va c6 bang phu luc tinh todn s6
lugng cu thé, phit hop theo tinh hinh thyc té dé chimg minh cho gié trj chi tiét cta timg
hang muc.

- Béo gi4 trén bao gdm todn bd: VAt tw phu ting dé 1p dit, chi phi thi cong ldp
dit (nhan cong, may moc thiét bi...), phi van chuyén, phi kiém tra thi nghiém cua don
vi c6 chirc nang va céac loai thué, cac loai chi phi khéc c6 lién quan (néu co) ...

- Thoi gian béo hanh: ..........

- Thoi gian cung cép va 1ap dit: ........

= Hituhpe bAo:BiA ..o convasviniis

- Tai liéu k¥ thudt dinh kém:

o R R
F rssrrrense e
o e DON V...
Noi n:':gm: (Ky tén va dong dau)

samany

- Luu: ...




PHU LUC 2 - CAC YEU CAU KY THUAT
(Dinh kém Vin ban s63 36 3 TCT-QLDAI ngay 0¥ thang 6 nim 2025)



UY BAN NHAN DAN
3 THANH PHO HO CHI MINH
TONG CONG TY CAP NUOC SAI GON TNHH - MTV

YEU CAU KY THUAT THIET BI

DU AN:

TRANG BI HE THONG THU HOI NUGC THAI TAI NHA
MAY NUOC TAN HIEP

DIA DIEM:
NHA MAY NUOC TAN HIEP — AP THOIL TAY 1, XA TAN
HIEP, HUYEN HOC MON, TP. HO CHI MINH

Tp. HCM thdng 3/2025




Yéu cdu ky thudt thiét bj
Dy an: Trang bi hé théng thu hoi nudce thai tai Nha mdy nude Tdn Hiép

UY BAN NHAN DAN
THANH PHO HO CHI MINH
TONG CONG TY CAP NUGC SAI GON TNHH - MTV

YEU CAU KY THUAT THIET BI

DU AN:

TRANG BI HE THONG THU HOI NUGC THAI TAI NHA
MAY NUOC TAN HIEP

PIA DPIEM:
NHA MAY NUOC TAN HIEP — AP THOI TAY 1, XA TAN
HIEP, HUYEN HOC MON, TP. HO CHi MINH

T h&nzhé H6 Chi Minh, ngay..2.F.thdng...3.. ndm 2025
THONG QUA PON VI QUAN LY DU AN =

PHONG KY THUAT CONGNGHE BAN QUAN LY DU AN
GIAM PQC DU’ AN"‘H
%\,///W ¥
Fedin Dy Rt

Tram Thi Cim Vin
DUYET

KT. TONG GIAM BOC

Bui Tl&anh Giang




Yéu cau ky thudt thiét bi

Dy én; Trang bi hé thong thu héi nueée thai tai Nk mdy mede Tan Hiép

CONG HOA XA HQI CHU NGHIA VIET NAM

DPoc 1dp — Tu do — Hanh phiic

DANH MUC THIET Bl VA YEU CAU KY THUAT

Tén dy an: Trang bi hé théng thu hoi nuGe thai tai Nha may nudc Tan Hiép.

Pia diém diu tw: Nha may nuée Tan Hiép — Ap Théi Tay 1, xd Tan Hiép,
huyén Hoc M6n, Thanh phé H6 Chi Minh.

Chi dau tu: Téng Cong ty Ciap nudc Sai Gon TNHH MTV.
I. Noi dung thwe hién va sé lwgng thiét bi chinh

Pon vi cung cap kiém tra thyc té hién trang céng trinh hd chira nudce thai caa céc
hé l&ng bin, tham khio céc ban vé dinh kém, 1ap phuong 4n k¥ thudt thi cong chi tiét,
cung cép toan bg vat tu thiét bi va thi cong lip dit hoan chinh dua vio vin hinh hé
thong thu hdi nudc thai bom vé cong trinh bé Phan chia luu lwgng tai Nha may nuéc
Tan Hiép cu thé nhu sau:

Stt | Ngi dung thue hién bvt So lwrgng

I Danh muc thiét bi chinh

1 [ Tram bom thu hoi nwéc thai
1.1 | Bom nudc thai B6 03
1.2 | Pong ho do luu lugng DN300 Céi 01
1.3 | Van 1 chiéu DN250 Cai 03
1.4 | Van buém DN250 Ca 03
1.5 | Ong thép ma k&m DN300-SCH40 Meét 6,6

1.6 | Khuyu 1/8 thép ma kém DN300 (khuyu 45°) Cai 02

1.7 | Khuyul/4 thép ma kém DN400 (khuyu 90%) Cai 01
1.8 | Khuyu 1/4 thép ma kém DN250 (khuyu 90°) Cai 03
1.9 | Con thu thép ma kém DN(400x300) Cai 01
1.10 | Bich déc thép ma kém DN400 Cai 01
1.11 | Bich déc thép ma k&m DN300 Cai 01
1.12 | Bich ddc thép ma kém DN250 Cai 01
1.13 | Bich réng thép khéng gi DN250 Céi 03
1.14 | Bich rong thép ma k&m DN300 Cai 02




Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dur dn: Trang bi hé thong thu hoi nudc thai tai Nha mdy nuwce Tdan Hiép

Stt | Noi dung thye hién Pvt | SO lwong
1.15 | Bich rong thép ma kém DN250 Céi 03
1.16 | Méi ndi BE DN300 B6 01
1.17 | Méi ndi BE DN250 B 03
1.18 | Méi ni mém DN250 Cai 03
1.19 | Péng hé do ap lye Cai 04
1.20 | Cam bién ap huc Cai 01
1.21 | Van bi DN15 Céi 05
1.22 | Song chin réc 1 Bo 01
1.23 | Song chin rac 2 Bo 02
124 ‘E:;:c;nd :;lé)p khong gi M20x100mm (gom dai 6c + Bo 36
- lelon :[hép ma kém M24x110mm (gom dai oc + BS -
vong dém)

s Sglrllznd ;lé)p ma kém M20x100mm (gom dai oc + BS -
1.27 | Joint cao su DN400 Cai 02
1.28 | Joint cao su DN300 Cai 05
1.29 | Joint cao su DN250 Cai 10
2 Pudng 6ng vé bé phin chia luu lugng

2.1 |Ong HDPE OD315 Mét 800
2.2 | Ong thép ma kém DN300-SCH20 Mét 29
2.3 | Ong thép ma k&m DN300-SCH40 Mét 21
2.4 | Khuyu han 1/4 HDPE D315 (khuyu 90°) Cai 01
2.5 |Khuyuhan 1/8 HDPE D315 (khuyu 45°) Cai 16
2.6 | Khuyu han 1/16 HDPE D315 (khuyu 22.5") Cai 01
2.7 | Khuyu 1/8 thép han ma kém DN300 (khuyu 45°) Cai 01
2.8 | Khuyu 1/4 thép han ma kém DN300 (khuyu 90°) Céi 03
2.9 | Bich réng thép ma k&m DN300 Cai 02
2.10 | Stubend HDPE OD315 Cai 09
2.11 | Bich rong thép khéng gi DN300 Cai 09




Yéu cdu k) thudt thiét bi
Due an: Trang bi hé thong thu hoi nude thai tai Nha may nuéce Tan Hiép

Stt | N§i dung thye hién bvt S6 lrgng
2.12 | Tee gidam HDPE OD (315x110) Cai 01
2.13 | Méi néi BE DN300 Bo 03
2.14 | Van xa khi kép DN50 Cai 01
2.15 | Pai khéi thuy 315x2" Cai 01
2.16 | Van bi DN50 Cai 01
2.17 | Van cong DN100 Cai 01
2.18 | Ong HDPE OD110 Mét 06
o 11 ?ic;nd ;h;)p ma kém M20x160mm (gom dai 6c + Bé it
2.20 | Hop van Bo 01
2.21 | Joint cao su DN300 Cai 07
3 | Thiét bi dién va diéu khién
Tt Diéu khién (bao g@m cde dong ho gidm sdt dién
3.1 mi;::g, cdc MEL‘CB -{6}13, MCCB cho tung bom, hé Ta 01
thong PLC diéu khién, ...)
3.2 | Bién tan dicu khién bom Bo 03
3.3 | Thiét bi do muc nudce Cai 01
3.4 | Céap nguon Tron goi 01
3.5 | Cap tin hiéu, didu khién Tron goi 01
3.6 | Ong xoan D110/90mm 50 mét 50
3.7 | Thang, méng cap Tron goi 01
3.8 | N6i dét va chong sét Hé thong 01
3.9 | Camera Hé théng 01
| Dich vu thi cong lip dit hoan chinh dwa vao sir
dung
Tl}i cong l?}p dat trafn bom thu héi nwée thét'i (bao
1 | gom cdc dam thép lap bom, mdi che, son chong sét | Tron goi 01
va son phu bdo vé,...)
Thi cong lip dgt dudng 6ng vé bé Phan chia luu
5 lugng (bao gém céng tac tai ldp khoang 25 mét Thon gt 01

dwong nhira, 800 mét dwong dat va do khoang 13 goi
d& chan 6ng bang bé tong, ...)
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Dy an: Trang bi hé thong thu hoi nudc thai tai Nha mdy muecée Tan Hiép

Stt | Noi dung thuc hién Dvt | SO lugng

Thir 4p luc va stic xa, lam sach duong dng (bao gom
3 | cong tdc thir dp duong 5:13’, cong tdc suc xa va lam | Tron goi 01
sach dwong ong, ...) '

Két ndi giam sat va diéu khién v6i hé théng Scada
hién hitu tai Nha may nudc Tan Hiép (bao gom két
néi hé thong SCADA hién hitu, thiét ké giao dién van
hanh va luu tri¥, xit Iy dit liéy, ...)

Tron goi 01

Toan bd vit tu, phu kién va dich vu khéc lién quan
5 | dén thi céng lip dit hoan chinh dua vao van hanh hé | Tron géi 01
théng thu héi nude thai tai Nha may nuée Tan Hiép

II. Yéu cau chung cho du 4n.

1. Yéu ciu k¥ thuét chung

- Don vi cung cép kiém tra thuc té hién trang cong trinh hd chira nudc thai cia
cdc hd lang bun, tham khdo cac ban v& dinh kém (Ban vé Tuyén ong truyén tdi
0D315HDPE; Bdn vé Tram bom thu héi nwée thdi), 14p phuong 4n ki thuat thi cong
chi tiét, cung cdp toan bd vat t thiét bi va thi cong 1&p dat hoan chinh dua vio vin
hanh hé thong thu héi nude thai bom vé céng trinh bé Phén chia hwu lugng tai Nha
may nude Tan Hiép.

- Tram bom thu héi nuée thai c6 02 hang muc chinh, phéi dép Gng cac yéu ciu
sau:

+ Tram bom thu hdi nuée thi:

e C6 cong suét ddm bao bom thu hdi lugng nudc xa thi sinh ra trong qué
trinh xt 1y nuéc dén cdng trinh bé phén chia hwu lugng cia nha méy;

e Céc bom cua tram bom thu hoi nuée thai van hanh theo mirc nudc, theo
ché d6 luan phién trong do:

v Mic 1: mitc Run — bom s6 1 chay.

v' Mitc 2: mirc Max — bom sb 1 va bom sé 2 chay.

v" Mic 3: mirc Min — bom sb 1 va bom s6 2 dimg.

¢ Luu lugng nudc thai thu hoi duoc kiém soat bing ddng hd dién tir
DN300 lip trén 6ng gbp chung DN300;

e Tit cé cdc dudng éng phuc vu thi cong lflp dat tai hé thfing bom cho tram
thu hdi nudc thai bing thép ma k&m nhang néng va duge son phi bao vé sau khi lép
hoan thién bang son epoxy;

+ Pudng éng chuyén tdii OD315 HDPE tit tram bom thu hdi nuéc thai vé bé
phén chia luwu lugng:

A




Yéu cdu ky thugt thiét bi
Dy an: Trang bi hé thong thu hoi nude thai tgi Nha mdy nuée Téan Hiép

e C6 thiét ké thi cong 1ap dit phi hop dam béao thudn loi cho cong téc thu
hoi sau nay;

e Cac doan éng bing dudng phai thi cong bang vat liéu thép ma kém
nhing néng;

e Cac doan dng ndi, doan éng dAu ndi vao céng trinh bé phan chia luu
luong phdi co dai giit éng, ddm bao éng duoc cb dinh, chic chin;

* Vi tri doan éng c6 kha ning tich khi trong dng duoc l&p van x4 khi.

e Cong tac thir &p luc tuyén dng truyén tai do nha thiu chiu hoan toan chi
phi va dp dung theo Quyét dinh 2310/QD-TCT-KTCN ngay 20/12/2022 cia Tbng
Céng ty Cp nuéc Sai Gon TNHH MTV vé viéc ban hanh Quy dinh kiém tra 4p hrc
thiy tinh ctia duémg dng cip nude sau khi lip dat;

e Cong tic stc xa va lam sach dudng dng do nha thiu chiu hoan toan chi
phi v dp dung theo Quyét dinh 54/QD-TCT-KTCN ngay 13/01/2023 ciia Téng Cong
ty Cip nudc Sai Gon TNHH MTV vé viéc ban hanh Quy dinh lam sach dudng ng cép
nudce.

- Nguén dién cap cho tram thu hdi nudc thai 1a 03 pha, 380VAC, 50 Hz, ngudn
dién cdp tir tram ha thé cta dién luc do Nha may thuc hién.

- Lép méi hé théng tiép dia cho chéng sét lan truyén va hé théng tiép dia cho
ndi dit an toan tai tram thu hdi nuéc thai.

- Céc bom chim cla tram bom nudc thai duoc khoi dong bing bién tin (01
bom/01 bién tan).

- Tram bom thu h6i nuée thai sau khi hoan thién phéi dugc két néi vao hé théng
SCADA hién hitu ctia nhd mdy nudc Téan Hiép, phai thé hién ddy du cac néi dung sau:
+ Két ndi théng qua chuén truyén théng phd bién trong cong nghiép, khong
dugc sir dung phin mém thir 3 va dam bao yéu cau:

o Hé théng hién hiru vin hoat dong binh thudng, khong gidn doan qua
trinh san xuét,

e 84 ligu trong bao cdo ctia hé théng hién hitu diy du trong subt qué trinh
chay thir, két n6i hé théng mi.

+ Toan by cac thiét bi trong hé théng dugc gidm sat va didu khién bing PLC,
céc ché dd van hanh: Local/Remote:

e Tai ché do Local (Man) (ché do van hanh trong truomg hop thir nghiém
méi ldp dat hodc sau khi bao tri hé théng): c4c thiét bi trong hé théng van hanh don
dong, duoc diéu khién tuln tu théng qua nit nhin trén mit to didu khién tai tram bom

e Ché d6 Local (Auto): Didu khién tai t diéu khién tai tram bom, tit ca
céc thiét bj chép hanh trong hé théng van hanh lién déng véi nhau va tw dong theo chu
trinh dwgc 1ap trinh san trong PLC.

6 ﬂ/’
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o Tai ché d0 Remote (Auto) (diéu khién hé théng thong qua giao dién
Scada): tit ca c4c thiét bj chip hanh trong hé théng van hanh lién déng v6i nhau va tyr
dong theo chu trinh dugc 14p trinh sén trong PLC.

o Tai ché d0 Remote (Man): cac thiét bj trong hé théng van hanh don

dong, dwoc diéu khién tudn tu thong qua giao dién vin hanh SCADA/HMI tai mat ti
PLC.

+ Giao dién van hanh tai SCADA:
e Thém trang mdi, thiét ké giao dién van hanh cho hé théng dwa trén so db
cong nghé (P&ID).

e St dung lai c4c Faceplate hién hitu dé thiét két giao dién diéu khién va
giam sat h¢ thong sau cai tao nham dam bao tinh ddng nhit trong qué trinh van hanh.
+ Luu trit dit liéu vao Server, thiét lap Alarm canh bao, céu hinh Trend.
+ Xuét bao cdo luu lwong, dién ning tiéu thy, ... theo miu hién hiru cia Nha

may.

- Tét ca c4c mit bich phuc vu cong tac thi cong lép d3t tram bom thu hdi nuée
thai phai ¢6 két ndi theo tiéu chudn ISO7005-2 PN10 hodc tiéu chuin EN1092- PN10
hoic tiéu chuin BS4504-PN10 hoic tidu chuén twong dwong.

2. Phu tung, cong cu, dung cu

Céc vit tu, phu ting phai thay thé theo quy dinh ciia Nha san xuit (néu c¢6) khi
thuc hién bao tri, bao dudng trong 02 nim du ké tir khi tram thu hdi nudc thai vao
van hanh phai duoc cip kém theo khi giao hang (Pinh kém danh muc).

3. Huin luyén, dao tao va chuyén giao cong nghé:

3.1 Huén luyén, dao tao:

- Viéc huén luyén dao tao phai thuc hién trude khi chuyén giao, s6 lwong ngudi
duoc huin luyén it nhét 15 ngudi, dia diém huin luyén tai Nha méy nuée Tan Hiép;

- Viéc huén luyén dio tao phai co tai liéu theo thuc té hé théng da lip va td
chirc thuc hanh ngay trén hé thong da 1ap dat, tai liéu huén luyén phai duoc Chi diu tw
thong qua trude khi thuce hién hun luyén;

- Chuong trinh huan luyén trude khi chuyén giao t6i thiéu phai c6 céc ndi dung
sau:

+ Céc yéu céu vé an todn trong viéc sir dung, van hanh, diéu khién hé théng.
+ Ban v& so dd nguyén 1y, so dd diéu khién hé théng.
+ Chtrc ning cac thiét bi trong hé théng.

+ Hudng dan ting budce thuc hién viéc van hanh, diéu khién hé thong & cac
ché dd diéu khién, vi tri diéu khién khac nhau.

+ Céc canh bao, 16i, cac thong sd hoat dong ciia cic thiét b trong hé théng.

F

7



Yéu cdu ky thudt thiét b
Dur an: Trang bi hé thong thu hoi nwoc thai tai Nha mdy nede Tan Hiép

+ Céch cai dit, kiém tra theo ddi céc thiét bi.
+ Cé4c hu hong thuong gip trong hé théng va cach khéc phuc.

+ Huéng din viéc theo ddi, kiém tra cac thiét bi trong qua trinh st dung,
huéng din chi tiét viée béo tri cAc thiét b trong hé thng.

3.2 Chuyén giao cong nghé

Nha théu thi cong phai 14p va ban giao cho Nha may hd so hoan cong sau khi
nghiém thu dwa vao van hanh chinh thirc. H so hoan céng tdi thiéu phai c6:

- Danh muc va théng sb k¥ thuat may moc thiét bi cia hé thong.

Bang théng s cai dit thiét bi trong hé thong.

Cung cip ma ngudn cic phan mém PLC di viét méi va viét bd sung vao trong
hé théng SCADA hién hitu ciia nha may dé diéu khién tram bom thu hdi nude thai.

4. Yéu ciu vé an toan

- Cac ti dién, mang cap, thiét bj bang vat liéu din dién phai c6 day ndi dét vao
hé théng ndi dit duwgc 1ip méi.

5. Yéu cAu ddi véi nha sin xuét

- Hang san xuét bom nuéc thai, van buém, van cong, déng hd do hru hrong,
bién tén, thiét bi do muc nudc, PLC phai c6 hé théng quan 1y chit luong ISO
9001:2015 hodc hé théng quan 1y chat hrgng khéc tuong duong con hiu luc.

- Bom nudc thai (gdm bom va déng co) dwge san xuét tir cic nude thude nhém
nuoc G7.

6. Bdo hanh —bdio tri

- Thoi gian bao hanh: i thiéu 12 thang, ké tir ngdy c6ng trinh dugc nghiém thu
ban giao (lwu y, thoi gian ndy khéng dugc ngin hon thoi gian bao hanh cua nha sin
xuét), va cong thém sb ngay khong tinh vao thdi gian bao hanh (sé ngay khéng tinh
vao thoi gian bao hanh: Thoi gian ti lic Chi dau tu ban hanh vin ban yéu cAu Nha
théu bao hanh hé théng dén khi Nha thiu dd bao hanh xong hé théng).

- Trong thoi gian bao hanh nha thau phai co ké hoach bao tri va thyuc hién viéc
bao tri theo diing yéu cau cia hang san xuat thiét bi.

7. Yéu ciu vé thi cong lip dit

7.1 Yéu cau chung

- Trong qua trinh thi cong lap dit thiét bi phai tuyét di tuan thi cac bién phap
thi c6ng va phwong 4n k¥ thudt thi cong d& duoc Chi déu tir phé duyét.

- Khong anh huong toi chét lugng nudce xa thai va qua trinh san xudt lién tuc
cia Nha may.

A
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- C6 can bd k¥ thudt thuong xuyén quan sat, kiém tra bao dam an toan trong
suot qud trinh thi cong lap dat.

- Quy trinh thi céng gém cac cong doan:

+ Lép dit hoan thién dudng dng truyén tai nwée thu hdi vé& bé phén chia luu
luong;

+ Lép dit hoan thién hé théng méy méc thiét bi;

+ Pau ndi ngudn dién va két ndi diéu khién;

+ Két ndi v6i hé théng SCADA hién hitu;

+ Hoan tra mit bang va ban giao cho Nha may.

- Tai lidu k¥ thuét t6i thiéu phai c6 trude khi thi cong, 18p dat:

+ Phuong én, ban vé& k¥ thudt thi cong chi tiét thé hién ddy da, chi tiét tit ca
c4c phan viéc sé thuc hién trong qua trinh thi cong. D6i v6i ban vE dién phai thé hién
ban v& bé tri cac thiét bi trong ti, ban v& so dd nguyén 1y, so dd diu day chi tiét cha

céc terminal gitra c4c tii. Todn bo ban vé thiét ké phai dugc dai dién chu diu tu duyét
trwrdc khi trién khai thi cong lip dit.

+ Tién do, phuong 4n thi cong chi tiét cho viéc thi cong lip dit dwoc dai dién
cht ddu tr phé duyét, trong d6 thé hién chi tiét timg cong doan thuc hién, thoi gian

thue hién ting cong doan, thoi gian cd lap he théng hién hitu mot phan hay toan bo
(néu co).

Phuong dn, bin vé ki thugt thi céng chi tiét phii cip 03 ban chinh va 01 USB
lweu tai licu dang file
7.2 Yéu cau thi cong lip dit dng truyén tai:
- Cac yéu chung:

+ Gidi téa di doi, don dep mat béng: di doi cac chudng ngai vat va don dep
mat b%.ng, cac chudng ngai vat;

+ Kiém tra, thim do, dinh vi cic cong trinh ngim trén toan tuyén;

+ Yéu cau dam bao giao thong khu vuc va an toan khi thi céng, dinh vi tim
6ng, c6 lap doan tuyén thi cong, lﬁp dung rao chén, bién bao @& han ché giao thong;

+ Thyc hién muong dao dGng vi tri, cao d9, kich thudc, yéu cau dbi voi day
nén dao phai bing phing khéng ngéap nuoc;

+ Pit dao phai duge van chuyén ra ngay khéi céng truomg bing 6t, khong
dugc d6 canh mwong dao hay trong pham vi céng trudng;

+ Phai thudmg xuyén cé miy bom nuéc tic trire tai cdng truomg dé bom nwée

mua va nudc ngam, dam bao nén dao khoéng bi ngép nudce, taluy nén dao khéng bi sat
16;
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+ Thi cong moéng 6ng, kiém tra cao do, ldp dit éng, thi cong mdi nbi. Khi
kiém tra tat ca xong méi tién hanh tai 1ap muong dao: dép cat muong 5ng timg 10p,
tudi nude, lu lén, kiém tra cao dd 16p nén ha, kiém tra d6 chit chit hrong cat tai lap
theo yéu céu;

- Lip dit dng truyén tai:

+ Kiém tra: ding bua nho 0,3kg gb nhe theo sudt chidu dai éng, néu thiy cé
4m thanh bét thudong vi nit né do vén chuyén can loai bo ra khoi cong truong;
+ Lam vé sinh: cac éng sau khi kiém tra phai dugc lam sach ca mit trong lin
mat ngoai dé loai bo rac bén hodc cac vit khic roi vao dng.
+ Lép va ndi ong:
o Muong sau khi d& dao dén ding cbt thiét ké, kiém tra méai dbc, nén phui
dat yéu cAu tién hanh hin dng trén b va tha dng xubng ding vi tri;
e Cin chinh tim éng va d6 sdu theo may kinh vi, 18p diit éng bing phuong
phéap han gia nhiét hodc doi dau;
e Khi lép dat éng phai duge treo trén thiét bj cdu lip dng cho dén khi hoan
thanh méi n6i dé giam téc dong 1én méi néi.
+ (Cac sai s6 cho phép trong Iﬁp dat:

e Gobc léch toi da ciia dng: < 30;
e Cao d6 dinh 6ng: sai s6 cho phép £ 2 cm.
- Céng tac dao muong dat ong:

+ Muong dat dng di dudi mat dat oy nhién: Kich thuée muong déo dang taluy
c6 chiéu rong day muong la 0,6m, miéng muong 0,8m chiéu sau t6i thiéu 1,0m.

+ Muong it éng di dudi long duong: Céc tuyén 6ng di dudi long duong
nhua, bé tong duge dio dng qua dudmg va dit Gng 16ng bing thép dé bao vé sau khi thi
cOng hoan tit duge hoan tra hién trang nhu ban dau.

+ Céng tac dao dAt dugce thuc hién bing may hodc thu cong tiy theo diéu kién
dia hinh thyc té. Dit dao 1én phai dd ngay 1én xe tai va chd ngay ra khoi cong truong,
khéng dugc db déng doc hai bén céng trinh, céc xe chd dét phai c6 bat phi che ddy
khong duge dé dét cat va cac vét lidu dao bo vuong vii doc dudng van chuyén;

+ Béc 16p mit duong, dao 16p cAp phdi da dam;

+ Nha théu c6 trach nhiém dam bao d6 én dinh thinh mwong trong qué trinh
thi cong va cac bién phap d& thanh phui dao nhu sau:

o D& phong hu hai hodic lan sut cia céc céu triic bén ngoai ranh tuyén hodc
céc cAu tric hién hiru;
e Dam bdo an toan lao ddong cho cdng nhén thao tic dudi long muong;

e DPam bao cho viéc dit E‘mg va phu kién dugc thuc hién trong diéu kién
mit bing dugc 6n dinh, kho rio.

10

Fo



Yéu cdu ky thugt thiét bj
Dy dn: Trang bj hé théng thu hoi mede thai tai Nha mdy nwée Tan Hiép

+ Trong trudng hop muc nude ngim cao, ¢4y phui ddo ¢ nhidu nuéce, don vi
thi cong phai ding bom bom can d4y phui dio méi tién hanh thi céng céc 16p méng.
Qua trinh bom nuéc ra khéi phui dao phai dam bao thoat nudce tét khéng gy anh
hudng dén méi trorong.

- Lép dat muong dao dit dng;

+ Céng tac lap dat duoc tién hanh sau khi céng tic 1ip 6ng hoan thanh da
dwoc chu ddu tu kiém tra chip thuén;

+ Pip dit muong dit dng duge thye hién theo timg 16p 20cm mot va dim k¥,
sau mdi 16p duge dim nén k§ hoan tit, tién hanh 16p tiép theo dén luc ldp diy muong
diit 6ng;

+ May ddm nén sir dung may d4m ban c6 céc thong sb k§ thut pha hop véi
timg loai muwong dit éng.

- Hoan tra mat bﬁng:

+ Mit bang sau khi thi cong hoan thanh phai dugc hoan tra theo hién trang
ban ddu va don dep vé sinh sach s& doc theo tuyén thi cong;

+ P&i véi nhitng vi tri khong di qua via hé dudng néi bo, sau khi lip dit, bé
mit vi tri muong dit éng phai dugc d4m nén k¥ ludng khong dugc tao ra céc dang 161
16m tai vi tri muong dit 6ng s& anh huéng dén canh quan nha may;

+ Bé& mit sau khi hoan tra phai lang béng sach s& khong tao ra cac khép hoic
g& chi so v&i mit nén hién hitu,

- Yéu céu thi cong gbi 48, gdi chin éng va hd van xa cin:

+ Cac gbi bétdng neo chin phuy ting dwoc dit & cic phu ting ni 6ng dé dam
bao duge d6 kin cha nude va do bén cia tuyén dng;

+ Céc gbi béténg neo chan phai duoc db tai hién truong twa vao nén dit tu
nhién;

+ Céc gbi bétdng neo chin nay cd Méac BT 200 dé 1 x 2 va duoc tinh toén dua
thanh ban ké ap dung cho céc gbi d& binh thudng;

+ Chét lugng bé tong cdt thép cac gbi dF, gdi chin phai dat mac 200 theo
TCVN 4453 - 95;

+ Tai cac vi tri géi da, géi chin dugc lzflp @At hoan tra theo code nhu ban dau
trude khi thir ap lue.

+ Thi cong hd van x4 cin trén duomg dng truyén tai c6 két néi dng uPVC110
véi véi dng HDPE OD315 va van céng DN100 cho céng tdc xa cin. Van x4 cin
dong/md bang ty lap trén hop van gang.

- Céc tiéu chuén vat li¢u thdong dung ap dung khac:

+ C4t: Cét san l4p va c4t vang ding cho vita xi ming, bé téng theo tidu chuén
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xdy dung Viét Nam TCVN 7570-2006.

+ Da xanh: P4 xanh ding quy cach, khong 1in tap chit theo tiéu chuén Viét
Nam TCVN 7570-2006, TCVN 8859-2011.

+ Xi mang: PC 40-TCVN, TCVN 4453-1995, TCVN 4033-1995 va TCVN
2682-2009, QCVN 16-1:2011/BXD, TCVN 6260-20009.

+ Tiéu chuan thép: tiéu chudn TCVN 1651-2008, TCVN 1656-1993: Qui dinh
vé cdt thép cho két cAu bé tong cbt thép. CHt thép co dudmg kinh nhé hon 10mm 14 loai
CI, ngoai ra la loai CII.

+ Nhil tvong nhya: tiéu chuin TCVN 8817-2011.
+ Bé tong nhua nong: 22 TCN 279-01, 22 TCN 249-98, TCVN 8819-2011.
+ Vii dia k¥ thuat: tiéu chuin TCVN 8874-2011.

7.2 Yéu céu thi cong lip dit thiét bi:

- Viéc thi c6ng ldp &4t phai thuc hién dang theo hudng din clia hing san xuét.

- Céc thiét bi c6 thé dugc 18p rép tai cong truomg hodc tai cdc xudng gia cong
thy tirng truong hop cu thé. Nha thiu phéi dua ra céc giai phap k¥ thuat va trinh Chu
dAu tur trwde khi thi cong.

- Tét ca céc day dAu ndi phai dugc gin nhan tai diém cubi, cac ti dién, cic hop
chirc ning, cac thiét bi trong hé théng phai c6 nhin tén. Cac nhin sé tuong lmg trén
ban v& va so d di diy cua hé thong;

- Nhén cho cac loai cép la loai nhan chuyén ding dugc cb dinh chic chin trén
cap va phu hop vai kinh co cép;

- Cac cap dién didu khién c6 rudt din mém bang dong, dudng kinh rudt din >
1,511111‘12;

- Céc cap cho mang truyén thong, cic cap tin hidu cho céc thiét bj do lwong phai
sir dung cap c6 boc gidp chong nhiu, ruét din mém bing ddng, dudng kinh rudt din
>1,5 mm’ (ngoai trir cap chuyén ding dugc c:é‘p kém theo thiét bj);

- Céc cép dién ngudn, cap dién didu khién kéo trong dng hay trong mang cép,
thang cap (bén ngoai ti dién) phai sir dung cép c6 vo boc PVC chung (cap nhiéu 16i);

- Céc cap dién ngudn, cap dién didu khién, cap tin hiéu déu ndi vao ra ti phai
thdng qua terminal bén trong ti;

- Céc cap di trong ti dién phai dit trong mang din (trunking). Thiét bi dién lip
trong ti phai dugc lip trén rail;

- Lép dat cap tin hiéu, cap ngudn va cap diéu khién nhu sau:
+ Toan b6 cac cap duge lip trén mang hay thang cép chuyén ding.

+ Toan bd cic mang cap, thang cap bing thép ma k&m nhing néng diy >
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dir én: Trang bi hé thong thu héi nudc thai tai Nha mdy nude Tan Hiép

2mm.

- Toan b{ cac vét tu, phu kién (céc loai cap, mang, E‘mg, ti dién, cc vat tu thiét
bi dién, ...) dé ldp dat hoan chinh hé thong phai trinh mau cho Chi dau tr dong ¥ st
dung trong qud trinh thiét ké hé théng.

III. Yéu ciu k¥ thudt chi tiét

Stt Tén thiét bi Théong s6 ky thuét
1 Tram bom thu héi nwée thai:
1.1 Bom nudce thai | 01 bd bom gom: (Motor + bom + bé d&)
+ Bom:

Kiéu bom: bom ly tdm tryc dimg

Kiéu 1ap bom: lép cb dinh trén bé 4.

Nhiét d6 luu chit bom: > 40°C.

San xuit theo tiéu chudn ISO 5199 hodc tiéu chuin
twong duong.

- Luru chat bom: nurde bé mét va nudce thai cd chira chat
ran, ham hrong (3+5)%.

- Chiéu sau hut t5i da ciia bom: 6 mét
- Ti trong dung dich Iru chit bom: < 1100 kg/m’.
- D6 pH cia hru chat bom: (5,5 + 14).

- Ong xa (discharge pipe) duoc tich khoi éng huéng
dong (column pipe)

- Kiéu lam kin: khéng str dyng bo phén 1am kin

- Canh bom: kiéu canh kin 01 phia (closed chanel
impeller)

- Diém lam vige:
+ Luu luong: = 280m?*/h;
+ COt ap: = 35m;
- Vit liéu:
+ Thén bom: bing gang dac nguyén khéi, mac tdi

thiéu EN GJL-250 theo tiéu chuin EN1561 hoic

tiéu chudn tuong duong.

+ Cénh bom: gang duc nguyén khdi mac t6i thidu
EN GJL-250 theo tiéu chuin EN1561 hodc tiéu

g~



Yéu cau k thudt thiét b
Du én: Trang bj hé théng thu hoi nudc thai tai Nha mdy nuwoc Tan Hiép

Stt

Tén thiét bi

Théng s6 k¥ thuét

chudn twrong dwong.

+ Truc bom: bﬁng thép cacbon mac tdi thidu C45
theo tiéu chudn EN10083 hodc tiéu chuin twong
duong.

+ Bac truc: thép khong gi méc t6i thiéu 420 theo tidu
chuén AISI hodc tiéu chuén twong duong

+ Ong hudng dong: thép khong gi méac t6i thiéu 304

+ Dé d& bom: thép khong gi méc i thiéu 304

e Mo to:

Loai: déng co cam img 1dng soc.

Sé vong quay dinh mirc: < 1480 vong/phit

Pién ap: 03 pha, 380VAC £10% , 50 Hz.

Cong sudt: t6i da 55,0 kW;

Cép bao vé: tbi thiéu IP55

Cép cach dién: t6i thiéu class F

S6 14n khéi dong t6i da trong 1 gid: > 30 lan.

Tiéu chuén san xuit IEC 60034-1 hoic twong duong.

1.2

Pong ho do lru
legng DN300

Loai: Compact;

- Ung dung trong méi trrdmg nudc va nude thai;

3

C6 man hinh hién thi

Kich thude: DN300

Kiéu do: dién tir

Cip 4p luc: tdi thiéu PN10

Kiéu két ndi: mit bich

Tiéu chudn két ndi mit bich: theo tiéu chuin ISO7005

PN10 hoic tiéu chudn EN1092 PN10 hodc tiéu chuan
tuong duong.

Ngubn cép: (100 + 240)VAC
Sai s6 cho phép: toi da + 0,5%.
Pon vi do: m*, m’/h

Cép bao vé: tdi thiéu IP67
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Yéu cdu ky thugt thiét bi
Dyt dn: Trang bi hé thong thu hoi nudce thai tai Nha mdy mede Tan Hiép

Stt Tén thiét bj Théng sb k¥ thuit
- Nhiét d6 1am viéc: (0 + 60)°C hodc dai rong hon

- Tich hgp chuan truyén théng HART hodc Modbus
hodc Profibus DP hodc Ethernet/IP.

- Tin hiéu ngd ra (4 + 20)mA.: t6i thiéu 1 ngd
- Tin hi¢u ngd ra xung (pulse): 01 ngd

- Chung nhdn khoéng ddc hai cho nudc uéng theo
WRAS hodc NSF hoac ACS hodc twong duong.

- Vit hiéu:
+ Dién cyc: t6i thidu thép khong gi méc 316L

+ Thén cdm bién (sensor houssing): AlSi10Mg, son

phu.
+ Lép 16t than 6ng (Liner): PTFE.
1.3 Van mot chiéu |- Kiéu van: van mét chiéu 14 cira 1at (check valve)
DN250

- Kich thuéc: DN250

- Kiéu két ndi: mit bich

- Ap luc lam viéc: tdi thiéu PN10

- Tiéu thiét ké: BS EN 1074-3 hodc tiéu chuén tuong
duong.

- Khoang céch hai mat bich (face to face): theo tiéu
chuén EN 558-1 series 10 hodc tiéu chudn twong duong.
- Tiéu chuan két nbéi mit bich: theo tiéu chuin
ISO7005 PN10 hoic tiéu chuin EN1092 PN10 hojc
tiéu chuin BS 4504 PN10 hoic tiéu chuin twong dwong,

- Vit lidu:
+ Than van (body): gang ciu tiéu chuin EN méc tdi
thiéu EN-GJS-500-7.

+ Pia van (disc): thép cacbon theo tiéu chuin
ASTM 283M hoic tiéu chuin tuong duong, dia
van ¢6 boc cao su EPDM hodc NBR.

+ Nép van (cover): gang ciu tiéu chuin EN méc ti
thiéu EN-GJS-500-7.

- Van dugc son pha bing son epoxy voi chiéu day téi
thiéu 250pm.
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Yéu cdu ki thudit thiét bi
Dy dn: Trang bi hé thong thu héi nude thai tai Nhd méy nwde Tdan Higp

Stt

Tén thiét bj

Thong so ki thuét

1.4

Van buém
DN250

- Kiéu van: van buém c6 hop so tay quay

- Kich thude: DN250

- Ap lyc 1am viée: t6i thiéu 10 bar

- Kiéu két ndi: mit bich

- Van dugc déng theo chiéu kim dong hd.

- Tiéu chuén thiét ké: tiéu chudn BS 5155 hodc tiéu
chuén tuong duong.

- Khoédng cach hai mat bich (face to face): theo tiéu
chuin BS EN558-1 table 1 series 20 hodc tiéu chuin
tuong duong.

- Tiéu chuédn két ndi mit bich: theo tiéu chuin ISO7005
PN10 hoic tiéu chudn EN1092 PN10 hodc tiéu chuin
BS 4504 PN10 hoc tiéu chuan twong duong.

- Vit liéu:

+ Thén van (body): gang ciu tiéu chuin EN méc t6i
thiéu EN-GJS-500-7.

+ Dia van (disc): thép khong gi méc i thiéu 304.

+ Pém kin (seat): cao su EPDM hodc NBR.

+ Truyc van (shaft): thép khong ri méac t6i thidu 304.
+ Gioang lam kin (oring): cao su EPDM hoédc NBR.

- Van dugc son phit bing son epoxy véi chitu day tbi
thiéu 250pm.

13

Gng thep ma kém
DN300-SCH40

- Kich thudc: DN300
- Do day i thidu SCH40
- Chiéu dai hitu dung: 06m/cay.

- Vit li¢u: thép ma kém.

1.6

Khuyu 1/8 theép
ma kém DN300

(khuyu 45°)

- Kich thudc: DN300
- D6 day theo tiéu chuan SCH40.

- Vit liéu: thép ma kém.

17

Khuyu 1/4 thép
ma kém DN400

(khuyu 90°)

- Kich thude: DN400
- D¢ day theo tiéu chuan SCH40

- Vat liéu: thép ma kém.
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dy dn: Trang bi hé théng thu hoi mude thai tai Nha mdy nudge Tan Hiép

Stt Tén thiét bi Théng s6 k¥ thuit
1.8 Khuyu 1/4 thép |- Kich thuéc: DN250
ma k&m DN250 | _ pg day theo tidu chudn SCH40
(khuyu 90°%)

- Vit liéu: thép ma kém.

1.9 Con thu thép ma | - Kich thude: DN(400x300).
kém

- D0 day theo tiéu chuin SCH40.
DN(400x300)

- Vit li¢u: thép ma kém.

1.10 | Bich déc thép ma |- Kich thudc: DN400
kém DN400 | . c4p 4p luc: > PN10

- Tiéu chuén mit bich ISO 7005-2 PN10 hoidc tiéu
chudn EN1092 PN10 hoic tiéu chuén twong dwong.

Vit ligu: thép ma kém.

1.11 | Bich ddc thép ma
kém DN300

Kich thuéc: DN300
Cép ap lyc: > PN10

Tiéu chuén mat bich ISO 7005 PN10 hoic tiéu chuén
EN1092 PN10 hodc tiéu chuén tuong duong.

Vit ligu: thép ma kém.

1.12 | Bich dac thép ma
kém DN250

Kich thudc: DN250
Cép 4p luc: = PN10

Tiéu chudn mit bich ISO 7005 PN10 hodc tiéu chuén
EN1092 PN10 ho#c tiéu chuin twong duong.

- Vit liéu: thép ma kém.

i

1.13 | Bichrongthép |- Kich thudc: DN250
khong gi DN250 | _ c4p ap Iyc: > PN10

- Tiéu chuin mat bich ISO 7005 PN10 hodc tiéu chuén
EN1092 PN10 hoic tiéu chuin twong dwong

Vit lidu: thép khong gi méac tdi thidu 304

1.14 Bich réng thép
ma kém DN300

Kich thude: DN300
Cip ap luc: > PN10

Tiéu chudn mit bich ISO 7005 PN10 hoic tiéu chuin
EN1092 PN10 hoic tiéu chuén twong duong

- Vit liéu: thép ma kém

17
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dur an: Trang bi hé thong thu hoi nucc thai tai Nha mdy nude Tdn Hiép

Stt

Tén thiét bi

Théng s6 k¥ thuit

L5

Bich rong thép
ma kém DN250

- Kich thudée: DN250
- Cép ap lyc: > PN10

- Tiéu chudn mat bich ISO 7005 PN10 hoic tiéu chuén
EN1092 PN10 hodc tiéu chuén trong dwong

- Vat lieu: thép ma kém

1.16

Mobi ndi BE
DN300

Kich thude: DN300

- Ap lyc lam vige: t6i thiéu 10 bar

Tiéu chuén thiét ké: ISO 2531 hodc tiéu chuin twong
duong

Tiéu chudn mit bich: theo tidu chuén ISO 7005 PN10
hoic tidu chuin EN1092 PN10 hoic tiéu chuin twong
duong.

Vit liéu:

+ Than: gang ciu méc tbi thidu FCD450.
+ Kiéng: gang cau mac tdi thigu FCD450.
+ Pém kin: cao su EPDM hodc NBR.

Son phi bing son epoxy véi chiéu day tdi thiéu
250pm.

1.17

Mbi ndi BE
DN250

Kich thuoc: DN250

- Ap luc 1am viéc: t6i thiéu 10 bar

Tiéu chuén thiét ké: ISO 2531 hodc tiéu chudn twong
duong

Tiéu chuin mit bich: theo tiéu chuan ISO 7005 PN10
hodc tiéu chuin EN1092 PN10 hoic tiéu chuin trong
duong.

Vit lidu:

+ Than: gang céu méc t6i thiéu FCD450.
+ Kiéng: gang ciu mac t6i thiéu FCD450.
+ PEm kin: cao su EPDM hodc NBR.

Son phu bing son epoxy voi chiéu day tdi thiéu
250pm.

1.18

Moai ndéi mém

Kich thudc: DN250
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Yéu cau ky thudt thiét bi _
Dy an;: Trang bi hé thong thu hoi mudc thai tai Nha mdy nude Tdan Hiép

Stt

Tén thiét bi

Théng so ky thuat

DN250

Kiéu két nbi: mat bich

Mt bich: theo tiéu chuan ISO 7005 PN10 hofc tiéu
chuan EN 1092 PN10 hodc tiéu chuan tuong duong
Cé‘ip ap lrc lam viéc: t6i thiéu PN10

Vat liéu:

+ Thén (tube): EPDM hodc NBR

+ Mit bich: thép cacbon ma kém

1.19

Pdng ho do ap
lue

Dang dong ho do ap luc kim, loai c6 dau

Dung chit do: chit long

Mit dong hd: t6i thiéu 100mm

Don vi do: Bar hodc Psi hodic kgf/cm’

Dai do: (0+6) kgf/em®

Kiéu chan két ndi: ren, chin ding
Nhiét d6 1am viéc: (0 + 60)°C hodc dai rong hon
Vit liéu:

+ Than: thép khong gi mac tdi thicu 304

+ Chan: thép khong gi méc tdi thiéu 304

1.20

Cam bién ap lyc

[}

Dai do: t6i da 10 bar

P6 chinh xac: 0,1%

Nhiét @ hoat dong: (0+130)°C hoic di rgng hon
C6 man hinh hién thi (local display)

‘Khoang hiéu chuén nhé nhét: 10mbar

Ngo ra: 4-20mA
Nguén cip: (11.5-30) VDC hoic dai rgng hon

Vit liéu than: Aluminum hoic thép khéng ri méc toi
thiéu 304

1.21

Van bi DN15

Kich thude: DN15

Kiéu van: van bi, tay gat

Ap Iyc 1am viée: t6i thiéu 10 bar
Kiéu két ndi: ren

Vit liéu:
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Yéu cau ky thudt thiét bi
Dy dn: Trang bj hé thong thu hoi nude thai tai Nha may nucc Tan Hiép

Stt

Tén thiét bi

Théng s6 ky thuit

+ Than: d6ng thau
+ Bi: déng thau

1.22

Song chén réc 1

Kich thuéce: (2900x1950)mm

Khung bao thép hinh V50x50x3mm

Khe ho giita hai song chén réc: 20mm

Kich thu6c song chén rac: rong 50mm, day 3,0mm

Vit liéu: thép khéng gi mac t6i thidu 304

1.23

Song chin rac 2

Kich thudge: (2900x2600)mm

Khung bao thép hinh V50x50x3mm

Khe h gitra hai song chén rac: 20mm

Kich thuéc song chin réc: rong 50mm, day 3,0mm

Vit liéu: thép khéng gi méc tdi thiéu 304

1.24

Bulon thép khong
gi M20x100mm
(gdém dai bc +
vong dém)

Kich ¢&: M20x100mm;
Kiéu: bulon d4u lyc gidc
Cép bén 8.8
Vong dém day t6i thiu 2,0mm
Vit liéu:
+ Bulon: thép khong gi méc tdi thiéu 304
+ Pai dc: thép khéng gi mac t6i thidu 304
+ Vong dém: thép khong gi méac tdi thidu 304

1.25

Bulon thép ma
kém
M24x110mm
(gbm dai bc +
vong dém)

Kich c&: M24x110mm

Kiéu: bulon dau lyc gidc

Cép bén 8.8

Vong dém day ti thiéu 2,0mm

Vit liéu:
+ Bulon: thép ma k€m nhiung nong
+ Dai bc: thép ma k&m nhing ndng

+ Vong dém: thép ma k&m nhung néng

1.26

Bulon thép ma
kém
M20x100mm

Kich c&: M20x100mm

Kiéu: bulon déu luc gidc
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Du an: Trang bi hé thong thu héi nudc thai tai Nha mdy nude Tdn Hiép

Stt Tén thiét bi Théong s6 ky thuit
(gom dai 6¢c + |- Cép bén 8.8
vong dém) | yano dem day tbi thidu 2,0mm
- Vit liéu:
+ Bulon: thép ma kém nhiang nong
+ Pai bc: thép ma kém nhing néng
+ Vong dém: thép ma k€m nhing néng
1.27 Joint cao su - Kich cd:; DN400
DN400 - D§ day: > 5mm
- DJ cling (45+55) shores A
- Vit liéu: EPDM hodc NBR
1.28 Joint cao su - Kich c&: DN300
DN300 - b6 day: = 5Smm
- D0 cing (45+55) shores A
- Vit liéu: EPDM hodc NBR
1.29 Joint cao su - Kich co: DN250
DN250 - bg day: = 5mm
- D0 cing (45+55) shores A
- Vit liéu: EPDM hoic NBR
2 | Pudng ong vé bé phin chia luu lugng
9. Ong HDPE - Kich thuée: OD315mm;
OD315

- Tiéu chuén thiét ké, ché tao ISO 4427-2 hoic TCVN
7305-2.

- Cép ap luc: = PN10.

- Théng s6 ong:
+ Chiéu dai dng: > 6,0m
+ Bé day bng: > 18mm;

- Vit lidu ché tao dng hat nhya PE mac 100 (PE100)
nguyén chat.

- NObi dung thé hién trén than éng téi thidu gdm céc ndi
dung sau: tén va 16gé cia nha san xuat-quy céch ong
(dudmg kinh ngoai va bé day ng), cip 4p luc.
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Yéu cau k' thugt thiét bi
Die én: Trang bi hé thong thu héi nude thai tai Nha mdy mede Tdan Hiép

Stt Tén thiét bi Thong sb ky thuat
2.2 | Ong thép ma kém | - Kich thuée: DN300
DN300-SCH20 | _ pg day téi thidu SCH20
- Chigu dai hitu dyng: 06m/ciy
- Vat liéu: thép ma kém
2.3 | Ongthép makém |- Kich thudc: DN300
DN300-SCHA0 | _ pg day t5i thiéu SCH40
- Chiéu dai hitu dung: 06m/cay
- Vit liéu: thép ma kém
2.4 Khuyu han 1/4 |- Kich thuéc: OD315
HDPE OD315 | _ Loai: khuyu 1/4
(a8 | Cép 4p luc: > PN10
- San xuit theo i chuén ISO 4427-2 hoic TCVN
7305-2 hodc tiéu chuin twong duong.
- Vit liéu ché tao hat nhya PE méac 100 (PE100)
2.5 Khuyu han 1/8 |- Kich thudc: OD315
HDPE OD315 | _ 1,0ai: khuju 1/8
43 ) - Ciép ap luc: > PN10
- Sé&n xuit theo tiéu chudn ISO 4427-2 hodc TCVN
7305-2 hoac tiéu chuan twong duong.
- Vit liéu ché tao hat nhua PE méc 100 (PE100)
2.6 | Khuyuhan 1/16 |- Kich thudc: OD315
HDPE OD315 | | Loai: khuyu 1/16
(khuju22.5%) | . Cép 4p luc: > PN10
- Séan xuat theo tiéu chuin ISO 4427-2 hoic TCVN
7305-2 hodc tiéu chuin tuong duong.
- Vat lidu ché tao hat nhua PE méc 100 (PE100)
2.7 Khuyu 1/8 thép |- Kich thudc: DN300
ma kém (DN300 | _ p4 day theo tiéu chudn SCHA40.
(khuju45%) | vatligu: thép ma kém.
2.8 Khujyu 1/4 thép |- Kich thude: DN300
ma kém DN300

Do day theo tidu chuian SCH40.
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Yéu cdu k thudt thiét bi .
Due dn: Trang bi hé thong thu hoi nude thai tai Nha mdy nude Tan Hiép

Stt Tén thiét bi Thong s6 ki thuit
(khuyu 90" |- Vétlidu: thép ma kém.
29 Bich rong thép |- Kich thude: DN300
ma kém DN300 | _ ¢4y 4p yc: > PN10
- Tiéu chuan mét bich ISO 7005 PN10 hofc tiéu chuan
EN1092 PN10 hoéc tiéu chuan tuong duong
- Vat liéu: thép ma kém
2.10 | Stubend HDPE |- Kich thudc: OD315
OD315 - Cép ap lyc: > PN10
- Séan xuit theo tiélf chuén ISO 4427-2 hodc TCVN
7305-2 hoéc tiéu chuan tuong duong.
- Vit liéu ché tao hat nhya PE mac 100 (PE100)
2,11 Bich rong thép |- Kich thuge: DN300
khong gi DN300 | . c4p 4p Iye: > PN10
- Tiéu chuin mét bich ISO 7005 PN10 hofc tiéu chusn
EN1092 PN10 hodc tiéu chuan twong duong
- Vit liéu: thép khong gi mac t6i thiéu 304
2.12 | Tee giam HDPE |- Kich thuéc: OD(315x110)
OD (315x110) | Cép ap lyc: > PN10
- San xuat theo tiéu chuan ISO 4427-2 hoge TCVN
7305-2 hodc tiéu chuan twong dwong.
- Vit liéu ché tao hat nhya PE mac 100 (PE100)
2.13 Moindi BE |- Kich thuéc: DN300
DN300

- Ap luc lam viéc: tdi thidu 10 bar

Tiéu chudn thiét ké: 1SO 2531 hodc tidu chuén twong
duong

Tiéu chudn mit bich: theo tiéu chuén ISO 7005 PN10
hodc tiéu chudn EN1092 PN10 hoic tiéu chuin trong
dwong.

Vat liéu:

+ Than: gang cau méc tdi thiéu FCD450.
+ Kiéng: gang ciu méc t6i thiéu FCD450.
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Yéu cdau kjj thugt thiét bj
Dur dn: Trang bi hé thong thu hoi nwde thai tgi Nha mdy nwde Tdn Hiép

Stt Tén thiét bi Théng s6 k¥ thuét

+ BPeém kin: cao su EPDM hodc NBR.

- Son pha bang son epoxy véi chidu day tSi thiéu
250pm.

2.14 | Vanxakhikép |- Kich thudc: DN50
DN50 - Chp ap luc: t5i thidu PN10
- Loai van xa khi kép
- Tiéu ghuém thiét ké: tiéu chuin BS EN 1074-4 hoic
tiéu chuan twong duong.
- Kiéu lip: ren
- Vit liéu:
+ Thén: gang céu tiéu chuin EN mac t6i thiéu EN-
GJIS-500-7
+ Phao: thép khong gi t6i thiéu mac 304
+ Oring: Cao su EPDM hoidc NBR

- Van dugc son phi bing son epoxy voi chidu day t6i
thiéu 250pm.

2.15 Dai khéi thuy |- Kich thudce: 315x2"

315x27 - Ap luc 1am viéc: tbi thidu 10 bar

- Tiéu chudn: thiét k&, ché tao 1SO 4427-2 hoiic TCVN
7305-2.

- Vit ligu ché tao hat nhya PE mac 100 (PE100) nguyén
chit

2.16 | Van bi DN50 Kich thuée: DNSO

Kiéu van: van bi, tay gat

Ap lyc lam viéc: téi thiéu 10 bar

Kiéu két noi; ren

Vat liéu:
+ Thén: dong thau
+ Bi: dé‘mg thau

Kich thude: DN100

2.17 | Van cong DN100

Loai van co truc van chim (truc van khong 1&n xubng
khi déng/mé van)
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Yéu cau ky thugt thiét bj
Dy dn: Trang bi hé thong thu hoi mede thai tai Nha mdy nude Tan Hiép

Stt Tén thiét bi Théng s6 ki thuit
- Van dugc dong theo chiéu kim dong ho.
- Ap Iuc lam viéc: t6i thiéu 10 bar
- Toan bé dia van dugce boc cao su.
- Tiéu chuin thiét ké: theo tiéu chuan BS 5163-1 hoic
tiéu chuén twrong dwong
- Khoang céach hai mét bich (face to face): theo ti€u
chudn BS EN558-1 table 1 series 3 hodc tiéu chuén
tuong duong.
- Tiéu chuan két ndi mat bich: theo tiéu chuin ISO
7005 PN10 hoic BS 4504 PNI10 hoic tiéu chuén
twong duong.
- Vit liéu:
+ Than: gang ciu theo tiéu chuin EN mac t6i thiéu
EN-GJS 500-7 hoic tiéu chuin twong duong.
+ Dia van: gang ciu theo tiéu chuin ASTMS536 hoic
tiéu chuin twong duong, dia van c6 boc cao su
EPDM hoac NBR.
+ Truc van: Thép khéng ri méc tdi thidu 304.
+ O-ring lam kin EPDM hodc NBR.
+ Céc bu 16ng lién két ndp van va than van: thép
khéng ri c6 méc toi thidu 304.
- Van dugc son phi bing son epoxy véi chiéu day toi
thiéu 250pm.
2.18 | Ong HDPE | - Kich thudc: OD110mm;
OD110

- Tiéu chuin thiét ké, ché tao ISO 4427-2 hoic TCVN
7305-2.

- Cép 4p lyc: > PN10.

- Théng sb 6ng:
+ Chiéu dai éng: > 6,0m
+ Bé day éng: > 6,0mm;

- V4t lidu ché tao &ng hat nhua PE méc 100 (PE100)
nguyén chat.

- Noi dung thé hién trén than 6ng tbi thidu gdm céc noi
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Yéu cdu kj thudt thiét bi
Dy cin: Trang bi hé thong thu hoi mude thai tai Nha may nude Tdn Hiép

Stt

Tén thiét bi

Théng so ky thuét

dung sau: tén va l6gd cua nha san xuat-quy cich dng
(dudng kinh ngodi va bé day bng), cép ap luc.

2.19

Bulon thép ma
kém (gdm dai bc
+ vong dém)

Kich cd: M20x160mm

Kiéu: bulon déu lyc gidc

Cép bén 8.8

Vong dém day ti thiéu 2,0mm

Vit liéu:
+ Bulon: thép ma kém nhung néng
+  Pai bc: thép ma k&m nhiing nong

Vong dém: thép ma kém nhing nong

2.20

Hop van

Kich cd: D100

Tiéu chuén thiét ké: tiéu chudn ISO 2531:2009 hoic

tiéu chuén trong duong

Vit liéu:

+ Than: gang ciu theo tiéu chuin EN méc tdi thiéu
EN-GJS-500-7 hoic tiéu chuén tuong dwong

+ Nip: gang ciu theo tiéu chuan EN méc ti thidu
EN-GJS-500-7 hoc tiéu chudn twong duong

Son phi bing son epoxy voi chiéu day tdi thidu
250pm.

2321

Joint cao su
DN300

Kich co: DN300

- b6 day: > Smm

Do cirng (45+55) shores A
Vit liéu: EPDM hoac NBR

Thiét bi dién va diéu khién:

0 |

Ta Diéu khién

3.1.1

Vot

- Kich thuée: t6i thiéu H2000xW1600xD800

- Loai ti hai 1ép cira

- Vit liéu: thép khéng ri méc ti thiéu 304, day téi
thiéu 2,0 mm,

- Cép bao vé: tbi thiéu [P55 hodc ngoai troi

- (o quat gio, man lgc thong gio

26




Yéu cdu k thudt thiét b
Due an: Trang bi hé thong thu hoi nude thai tgi Nha mdy nude Tan Hiép

Stt Tén thiét bi Thong s k¥ thuét

- Tich hop chdng sét lan truyén trén dudng ngudn
va tin hiéu
- Déy du dén béo:
o Béo ngudn: xanh — d6 — vang
o Bdo trang théi: xanh —dd
o Béo 16i: vang
- E)i‘iy‘dfl céc thiét bi déng cét cip ngudn cho phu
tai: Ap t6 mat, khoi dong tir, ro le nhiét.
- Khoa chon ché dd lam viéc cho tirng thiét bi trong

hé thong.
3.1.2 | Pong ho gidm sat | - Ngudn dién: (90 + 450) VAC, (45+65) Hz
dién nang - Man hinh hién thi LCD

- Hién thj t6i thiéu cac thong sd: dién &p, dong dién,
| cong suét, tAn s0, hé s6 cong suét,. -
- Tich hop t6i thidu 1 céng RJ45

- HO tro cac chudn truyén thong phd bién nhu: Modbus
RTU hoac Modbus TCP/IP, ...

- Nhiét d9 hoat dong: (0 + 70)°C hodc dai rong hon

- Do am: (5+95)% khong dong suong hoic dai rong
hon

- Kiéu ldp dit: gin trén mit tu

3.1.3 Ap t6 mat - Loai: MCCB 4 cuc

(MCCB téng) - Dién ap hoat dong dinh mc: 3 pha, 380V £10% hoéc
khoang réng hon, 50 Hz

- Dong dién dinh mirc: > 400A
- Daéng cit: t6i thiéu 50kA

3.14 | Aptd mat - Loai: MCCB 4 cuc

(MCCB bom) - Dién ép hoat dong dinh mure: 3 pha, 380V +£10% hodc
khoang rong hon, 50 Hz

- Dong dién dinh mac: > 160A

- Dong cit: toi thiéu 36kA

3.1.5 | Bd diéu khién |- Ngudn cip: 24VDC.
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dy dn: Trang bi hé thong thu hoi medc thai tai Nha mdy nude Tdan Higp

Stt Tén thiét bi Théng s6 k§ thuét
PLC - B0 nhé: T6i thiéu 2 MB.

- Kha nidng chuong trinh: 32 task, 1000 programs/task.
- Thé nhé (Flash Memory Card): Thé nhé SD, bao gém
san thé nhé 2GB.
- Cdng USB: téi thiéu 1 cdng.
- Cong EtherNet: t6i thiéu 2 céng, hé trg EtherNet/IP
hodc Profinet hodc Modbus TCP.
- S két ndi EtherNet/IP: tbi thiéu 40 node.
- HO trg ngdn ngit 14p trinh: ladder diagram/Structured
Text/Function block/SFC.
- Nhi¢t d6 m6i treong khi hoat dong: (0 + 55)°C hodc
dai rong hon
- P§ dm: (5 + 90)% khong dong swong hodc dai rong
hon.
- Phi hop céc tiéu chuin: c-UL-us, CE hoic twong
duong

3.2 | Biéntin - Dién 4p ngudn vao: 3 pha, 380..480VAC = t3i thiéu

10%

- Tén s ngudn vao: 50Hz + tdi thidu 2% hoic khoang
rong hon.

- Pién 4p ngudn ra: 3 pha 380 VAC=10% hoic
khoang réng hon.

- Tén sb ngudn ra:(0 + 50) Hz hoic khoang rong hon.

- Cbng suit: 16n hon cbng sut d6ng co bom nudc thai
- C6 chirc ning diéu chinh thoi gian khai dong mém va
dirng mém.

- C6 man hinh LCD va céc phim diéu khién trén bién
tan dé hién thi va cai dat cac thong so hoat dong cua
bién tan.

- Bién tan co t6i thiéu phai cac ché db bao vé sau:

+ Béao vé qua ap.

+ Béo vé thip ap.

+ Bao vé qua dong.
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Duyr an: Trang bi hé thong thu hoi nude thai tgi Nha mdy nudce Tan Hiép

Stt Tén thiét bj Théng s ki thuit

+ Béo vé cham dat ngd ra bién tan.

+ Béo vé ngdn mach ngd ra bién tin.

- Tin hiéu analog vao: 4 =~ 20mA, it nht 01 kénh.

- Tin hiéu analog ra: 4 + 20mA, it nhat 01 kénh.

- Co it nhat 01 ngd ra relay va 01 ngd ra Transistor.
- C6 chirc nang didu khién PID.

- Hd trg mot trong cic giao thirc sau: Ethernet/IP,
ControlNet, DeviceNet

- Cap bao vé: Téi thiéu IP 20.

- Nhiét d6 moi truong hoat dong: 5°C + 40°C hoac
khoang rong hon.

- P06 Am moi treong hoat dong: 5% + 95% khong dong
suong hoac khoang rong hon.

- Bién tin phai dat cac tiéu chuén: c-UL-us, CE hoic
tuong duong.

3.3 | Thiét bi do muc |- Cong nghé do: siéu am;
mroc - Loai tich hop cam bién va b transmitter (compact);
- CO man hinh hién thi gi4 tri muc nudec;

- Khoang do: Téi da 8m;

- D6 chinh xdc: = 2mm hodc + 0,2% trén toan dai do;
- Ngubdn cip: 16-36VDC;

- Tin higungdra : 4 - 20mA,;

- Nhiét d6 hoat dong : (0+80)"C ho#c dai rong hon;

- Cép béo vé: IP68;

- Vit liéu bg phén uot (Main wetted parts) : PVDF.

3.4 | Cép ngudn - Sir dung cap nhiéu 15i, cac 16i phan biét nhau bang
mau sic boi vé boc cach dién hodc chi bio mau riéng
cua tung 16i.

- Co vo boc cach dién PVC chung cho tht ca cac 16i

- Tiét dién 15i t6i thiéu 1.5mm?®, iy thudc vao cong
suét thiét bi.

3.5 | Céap tin hiéu, dicu | - Sir dung cap nhiéu 16i, céc 15i phan biét nhau bang s6
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Yéu cau ky thudt thiét bi

Dy dn: Trang bi hé rf’zéﬂg thu héi nude thai tai Nhé mey mece Tdn Hiép

Stt Tén thiét bi Thong s6 k§ thuit
khién thir tur
- Cb v boc cach dién PVC
- Tiét dién 15i t6i thidu 1.5mm>
- Cép tin hiéu analog 6 16p boc chéng nhidu
3.6 |Ong xoin | - Kich thude: D110/90mm
D110/90mm

- Vit lidu HDPE

3.7 | Thang/mang cap

- Vat liéu: day tdi thiéu 2mm

- Ma k&m nhing néng

3.8 | Noi dat va chéng
set

- Dbi véi hé théng chéng sét lan truyén, dién tré ndi
dat yéu cau < 4 ohm.

- Déi véi hé thong tiép dia an toan, dién tré ndi dét yéu
ciu < 4 ohm

39 Camera

- Cam bién hinh énh: 1/2.8 inch Progressive Scan
CMOS.

- Chun nén hinh anh: H.264+, H.265+.

- Do phan giai camera ip: t6i thiéu 2.0 Megapixel
(1920 x 1080).

Tam quan sat hong ngoai: téi thiéu 40 mét.

Chirc ning loc nhiéu ki thuit s6 3D DNR.

Chirc niing chdng ngugc sang Digital WDR.

Tiéu chuin chdng thim nudéc: IP66.

- Nguén dién cung cap: 12VDC £10%.

1

IV. Kiém tra va nghiém thu

1. Kiém nhén hang héa:

1.1. H6 so kém theo khi giao hang:

- Ban chinh (hodic ban sao dugc chimg thuc hop 18) gidy ching nhan xuét x
(CO ho#ic COC cho hang héa nhip khau) va gidy ching nhan chét lwong cia bom
nude thai, van budm, van cdng, dong hd luu luu hrong, thiét bi do muc nuéce, thiét b

do ap luc, bién tin va PLC.

- Tai liéu k¥ thudt t6i thi€u phai ¢ khi giao hang:

+ Tai liéu k¥ thuat kém theo (bing tiéng Anh hoic tiéng Viét) cua tit ca cac
thiét bi cung cAp gom: dic tinh k¥ thuat, hwéng din 18p dit, cai dit thong s, van hanh,
hudng dan bao tri, huéng dan khéc phuc sy b, v.v
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dy an: Trang bi hé thong thu hoi nuce thai tai Nha mdy nuée Tdan Hiép

+ Danh muc céc b§ phén (Part list) ctia tram bom nudc thai.

Ngodai tai li¢u ky thudt dang gidy, phai cung cép kem theo USB lwu cdc tai liéu
dang file

1.2.Kiém tra hang héa
- Kiém tra ngoai quan:
+ Hang héa phai mdi, chua qua sir dung
+ Khéng c6 khuyét tét trén thiét bi.
+ Thiét bj khong cé diu hiéu bét thuong khac.
- Kiém tra chi tiét;
+ 86 luwgng, ma hiéu, ching loai, xuit x(r hing héa ding nhu trong hop dong.

+ Céac thong sb chinh cta cac thiét bi phai dip ng céc yéu cu k¥ thuat da
néu trong hop déng.

Néu mpt trong cdc diéu kién trén khong ddp teng thi hang hod sé khong dwoc
kiém nhin va khéng dwgc dwea vio lip dit.

2. Nghiém thu ban giao dwa vao sir dung
2.1.Kiém tra trwéc Khi vin hanh

Sau khi d& hoan tat cong tac thi cong lip dit tram bom thu hdi nudc thai can phai
thuc hién c4c budc kiém tra trude khi vin hanh nhu sau:
+ Kiém tra khéng dién ta diéu khién, dam bao sin sang cﬁp dién cho hé
théng.

+ Tét ca may moc thiét bi cua tram bom thu hdi nu6e thai phai dwoc thi cong
lip dit ding theo huéng din cia nha san xudt va phwong an thi céng da duwoc chi diu
tu phé duyét.

+ Kiém tra myc nude tai vi tri cong trinh thu.

+ Kiém tra tinh trang 1o ri nuéc tai vi tri lip van, khép nbi,...bing mit
thudng.

+ Pam bio ring cic van budm diu ddy cia mdi bom chim phdi & ché d6 mé
hoan toan.

+ Cong tac stc rira, thir ap dudng 6ng chuyén tai vé bé phan chia luu lugng
dap (g yéu cau.

2.2.Kiém tra vin hanh khong tai

Sau khi hoan tit cac bude kiém tra truede khi van hanh thi tién hanh céc buéc vin
hanh khéng tai tai t diéu khién nhu sau:

+ Doéng dién cip ngudn cho ti diéu khién va tit ca cac thiét bi clia tram bom
thu hoi nuéc thai.
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Yéu cdu kj thudt thiét bj
Du an: Trang bi hé thong thu héi nudc thai tai Nha mdy nude Tdn Hiép

+ Kiém tra vn hanh céc thiét bj cia tram bom thu hdi nuéc thai nhu: bom,
cam bién mirc nude, dong hd hru hrong, cam bién 4p hyc...

2.3.Kiém tra vin hanh c tai

Sau khi hoan tit c4c buéc kiém tra van hanh khong tai thi tién hanh céc bude vin
hanh c6 tai tai ti diéu khién va giao dién vin hanh SCADA nhu sau:

- Ché d¢ Local: van hanh bom béng nit nhin trén mit trude ti dién didu khién
hoéac véan hanh ty dong theo mirc nudc.

- Ché d6 Remote (diéu khién hé théng théng qua giao dién Scada) s& c6 hai lya
chon sau:

+ Manual mode: van hanh bom théng qua cic nat nhin di v& trén giao dién
SCADA.

+ Auto mode: khi chuyén sang ché dé nay thi bom tu déng van hinh theo
murc nudc da cai dit trudc.

- Kiém tra cc thong s6 chinh nhu: wu lugng, cot ap,...

- Tram bom thu hdi nuée thai dwa vao van hanh cé tai lién tuc trong 07 ngay dé
theo d&i kiém tra cdc bom chim vén hanh én dinh, khong xudt hién tinh trang 1o i
nude trén duong dng chuyén tai vé bé phan chia luu luong.

2.4.Nghiém thu ban giao dwa vao sir dung
Hai bén s& thuc hién thu tuc nghiém thu, ban giao va dua vao st dung khi:

- Nha théu hoan tit cdng téc thi cong lip dit va kiém tra van hanh co tai tram
bom thu hdi nuée thai.

- Cung cip diy di cac ban v&, tai liéu hoan cong duge chii diu tr phé duyét.

- Cong tac huén luyén, dao tao va chuyén giao cong nghé duge thuc hién hoan
tat va dat yéu cau.

- Nha thiu d3 xir 1y tAt c nhitng phét sinh giy hu hong thiét bi, co s& ha tang
ctia Chu dau tu (néu ¢6) trong qué trinh thi cong. Mit bang thi cong va thiét bi dugc vé
sinh sach s& sau khi hoén tit céng tac.

Mbi néi dung tai liéu trén phii cffp 03 ban chinh va dinh kém 01 USB lwu tai
liéu dang files
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Yéu cdu ky thudt thiét bj
Dy an: Trang bi hé théng thu hoi nudce thai tai Nha mdy nude Tdn Hiép
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Yéu cau ky thudt thiét bi

Dy én; Trang bi hé thong thu héi nueée thai tai Nk mdy mede Tan Hiép

CONG HOA XA HQI CHU NGHIA VIET NAM

DPoc 1dp — Tu do — Hanh phiic

DANH MUC THIET Bl VA YEU CAU KY THUAT

Tén dy an: Trang bi hé théng thu hoi nuGe thai tai Nha may nudc Tan Hiép.

Pia diém diu tw: Nha may nuée Tan Hiép — Ap Théi Tay 1, xd Tan Hiép,
huyén Hoc M6n, Thanh phé H6 Chi Minh.

Chi dau tu: Téng Cong ty Ciap nudc Sai Gon TNHH MTV.
I. Noi dung thwe hién va sé lwgng thiét bi chinh

Pon vi cung cap kiém tra thyc té hién trang céng trinh hd chira nudce thai caa céc
hé l&ng bin, tham khio céc ban vé dinh kém, 1ap phuong 4n k¥ thudt thi cong chi tiét,
cung cép toan bg vat tu thiét bi va thi cong lip dit hoan chinh dua vio vin hinh hé
thong thu hdi nudc thai bom vé cong trinh bé Phan chia luu lwgng tai Nha may nuéc
Tan Hiép cu thé nhu sau:

Stt | Ngi dung thue hién bvt So lwrgng

I Danh muc thiét bi chinh

1 [ Tram bom thu hoi nwéc thai
1.1 | Bom nudc thai B6 03
1.2 | Pong ho do luu lugng DN300 Céi 01
1.3 | Van 1 chiéu DN250 Cai 03
1.4 | Van buém DN250 Ca 03
1.5 | Ong thép ma k&m DN300-SCH40 Meét 6,6

1.6 | Khuyu 1/8 thép ma kém DN300 (khuyu 45°) Cai 02

1.7 | Khuyul/4 thép ma kém DN400 (khuyu 90%) Cai 01
1.8 | Khuyu 1/4 thép ma kém DN250 (khuyu 90°) Cai 03
1.9 | Con thu thép ma kém DN(400x300) Cai 01
1.10 | Bich déc thép ma kém DN400 Cai 01
1.11 | Bich déc thép ma k&m DN300 Cai 01
1.12 | Bich ddc thép ma kém DN250 Cai 01
1.13 | Bich réng thép khéng gi DN250 Céi 03
1.14 | Bich rong thép ma k&m DN300 Cai 02




Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dur dn: Trang bi hé thong thu hoi nudc thai tai Nha mdy nuwce Tdan Hiép

Stt | Noi dung thye hién Pvt | SO lwong
1.15 | Bich rong thép ma kém DN250 Céi 03
1.16 | Méi ndi BE DN300 B6 01
1.17 | Méi ndi BE DN250 B 03
1.18 | Méi ni mém DN250 Cai 03
1.19 | Péng hé do ap lye Cai 04
1.20 | Cam bién ap huc Cai 01
1.21 | Van bi DN15 Céi 05
1.22 | Song chin réc 1 Bo 01
1.23 | Song chin rac 2 Bo 02
124 ‘E:;:c;nd :;lé)p khong gi M20x100mm (gom dai 6c + Bo 36
- lelon :[hép ma kém M24x110mm (gom dai oc + BS -
vong dém)

s Sglrllznd ;lé)p ma kém M20x100mm (gom dai oc + BS -
1.27 | Joint cao su DN400 Cai 02
1.28 | Joint cao su DN300 Cai 05
1.29 | Joint cao su DN250 Cai 10
2 Pudng 6ng vé bé phin chia luu lugng

2.1 |Ong HDPE OD315 Mét 800
2.2 | Ong thép ma kém DN300-SCH20 Mét 29
2.3 | Ong thép ma k&m DN300-SCH40 Mét 21
2.4 | Khuyu han 1/4 HDPE D315 (khuyu 90°) Cai 01
2.5 |Khuyuhan 1/8 HDPE D315 (khuyu 45°) Cai 16
2.6 | Khuyu han 1/16 HDPE D315 (khuyu 22.5") Cai 01
2.7 | Khuyu 1/8 thép han ma kém DN300 (khuyu 45°) Cai 01
2.8 | Khuyu 1/4 thép han ma kém DN300 (khuyu 90°) Céi 03
2.9 | Bich réng thép ma k&m DN300 Cai 02
2.10 | Stubend HDPE OD315 Cai 09
2.11 | Bich rong thép khéng gi DN300 Cai 09




Yéu cdu k) thudt thiét bi
Due an: Trang bi hé thong thu hoi nude thai tai Nha may nuéce Tan Hiép

Stt | N§i dung thye hién bvt S6 lrgng
2.12 | Tee gidam HDPE OD (315x110) Cai 01
2.13 | Méi néi BE DN300 Bo 03
2.14 | Van xa khi kép DN50 Cai 01
2.15 | Pai khéi thuy 315x2" Cai 01
2.16 | Van bi DN50 Cai 01
2.17 | Van cong DN100 Cai 01
2.18 | Ong HDPE OD110 Mét 06
o 11 ?ic;nd ;h;)p ma kém M20x160mm (gom dai 6c + Bé it
2.20 | Hop van Bo 01
2.21 | Joint cao su DN300 Cai 07
3 | Thiét bi dién va diéu khién
Tt Diéu khién (bao g@m cde dong ho gidm sdt dién
3.1 mi;::g, cdc MEL‘CB -{6}13, MCCB cho tung bom, hé Ta 01
thong PLC diéu khién, ...)
3.2 | Bién tan dicu khién bom Bo 03
3.3 | Thiét bi do muc nudce Cai 01
3.4 | Céap nguon Tron goi 01
3.5 | Cap tin hiéu, didu khién Tron goi 01
3.6 | Ong xoan D110/90mm 50 mét 50
3.7 | Thang, méng cap Tron goi 01
3.8 | N6i dét va chong sét Hé thong 01
3.9 | Camera Hé théng 01
| Dich vu thi cong lip dit hoan chinh dwa vao sir
dung
Tl}i cong l?}p dat trafn bom thu héi nwée thét'i (bao
1 | gom cdc dam thép lap bom, mdi che, son chong sét | Tron goi 01
va son phu bdo vé,...)
Thi cong lip dgt dudng 6ng vé bé Phan chia luu
5 lugng (bao gém céng tac tai ldp khoang 25 mét Thon gt 01

dwong nhira, 800 mét dwong dat va do khoang 13 goi
d& chan 6ng bang bé tong, ...)
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Stt | Noi dung thuc hién Dvt | SO lugng

Thir 4p luc va stic xa, lam sach duong dng (bao gom
3 | cong tdc thir dp duong 5:13’, cong tdc suc xa va lam | Tron goi 01
sach dwong ong, ...) '

Két ndi giam sat va diéu khién v6i hé théng Scada
hién hitu tai Nha may nudc Tan Hiép (bao gom két
néi hé thong SCADA hién hitu, thiét ké giao dién van
hanh va luu tri¥, xit Iy dit liéy, ...)

Tron goi 01

Toan bd vit tu, phu kién va dich vu khéc lién quan
5 | dén thi céng lip dit hoan chinh dua vao van hanh hé | Tron géi 01
théng thu héi nude thai tai Nha may nuée Tan Hiép

II. Yéu cau chung cho du 4n.

1. Yéu ciu k¥ thuét chung

- Don vi cung cép kiém tra thuc té hién trang cong trinh hd chira nudc thai cia
cdc hd lang bun, tham khdo cac ban v& dinh kém (Ban vé Tuyén ong truyén tdi
0D315HDPE; Bdn vé Tram bom thu héi nwée thdi), 14p phuong 4n ki thuat thi cong
chi tiét, cung cdp toan bd vat t thiét bi va thi cong 1&p dat hoan chinh dua vio vin
hanh hé thong thu héi nude thai bom vé céng trinh bé Phén chia hwu lugng tai Nha
may nude Tan Hiép.

- Tram bom thu héi nuée thai c6 02 hang muc chinh, phéi dép Gng cac yéu ciu
sau:

+ Tram bom thu hdi nuée thi:

e C6 cong suét ddm bao bom thu hdi lugng nudc xa thi sinh ra trong qué
trinh xt 1y nuéc dén cdng trinh bé phén chia hwu lugng cia nha méy;

e Céc bom cua tram bom thu hoi nuée thai van hanh theo mirc nudc, theo
ché d6 luan phién trong do:

v Mic 1: mitc Run — bom s6 1 chay.

v' Mitc 2: mirc Max — bom sb 1 va bom sé 2 chay.

v" Mic 3: mirc Min — bom sb 1 va bom s6 2 dimg.

¢ Luu lugng nudc thai thu hoi duoc kiém soat bing ddng hd dién tir
DN300 lip trén 6ng gbp chung DN300;

e Tit cé cdc dudng éng phuc vu thi cong lflp dat tai hé thfing bom cho tram
thu hdi nudc thai bing thép ma k&m nhang néng va duge son phi bao vé sau khi lép
hoan thién bang son epoxy;

+ Pudng éng chuyén tdii OD315 HDPE tit tram bom thu hdi nuéc thai vé bé
phén chia luwu lugng:

A
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e C6 thiét ké thi cong 1ap dit phi hop dam béao thudn loi cho cong téc thu
hoi sau nay;

e Cac doan éng bing dudng phai thi cong bang vat liéu thép ma kém
nhing néng;

e Cac doan dng ndi, doan éng dAu ndi vao céng trinh bé phan chia luu
luong phdi co dai giit éng, ddm bao éng duoc cb dinh, chic chin;

* Vi tri doan éng c6 kha ning tich khi trong dng duoc l&p van x4 khi.

e Cong tac thir &p luc tuyén dng truyén tai do nha thiu chiu hoan toan chi
phi va dp dung theo Quyét dinh 2310/QD-TCT-KTCN ngay 20/12/2022 cia Tbng
Céng ty Cp nuéc Sai Gon TNHH MTV vé viéc ban hanh Quy dinh kiém tra 4p hrc
thiy tinh ctia duémg dng cip nude sau khi lip dat;

e Cong tic stc xa va lam sach dudng dng do nha thiu chiu hoan toan chi
phi v dp dung theo Quyét dinh 54/QD-TCT-KTCN ngay 13/01/2023 ciia Téng Cong
ty Cip nudc Sai Gon TNHH MTV vé viéc ban hanh Quy dinh lam sach dudng ng cép
nudce.

- Nguén dién cap cho tram thu hdi nudc thai 1a 03 pha, 380VAC, 50 Hz, ngudn
dién cdp tir tram ha thé cta dién luc do Nha may thuc hién.

- Lép méi hé théng tiép dia cho chéng sét lan truyén va hé théng tiép dia cho
ndi dit an toan tai tram thu hdi nuéc thai.

- Céc bom chim cla tram bom nudc thai duoc khoi dong bing bién tin (01
bom/01 bién tan).

- Tram bom thu h6i nuée thai sau khi hoan thién phéi dugc két néi vao hé théng
SCADA hién hitu ctia nhd mdy nudc Téan Hiép, phai thé hién ddy du cac néi dung sau:
+ Két ndi théng qua chuén truyén théng phd bién trong cong nghiép, khong
dugc sir dung phin mém thir 3 va dam bao yéu cau:

o Hé théng hién hiru vin hoat dong binh thudng, khong gidn doan qua
trinh san xuét,

e 84 ligu trong bao cdo ctia hé théng hién hitu diy du trong subt qué trinh
chay thir, két n6i hé théng mi.

+ Toan by cac thiét bi trong hé théng dugc gidm sat va didu khién bing PLC,
céc ché dd van hanh: Local/Remote:

e Tai ché do Local (Man) (ché do van hanh trong truomg hop thir nghiém
méi ldp dat hodc sau khi bao tri hé théng): c4c thiét bi trong hé théng van hanh don
dong, duoc diéu khién tuln tu théng qua nit nhin trén mit to didu khién tai tram bom

e Ché d6 Local (Auto): Didu khién tai t diéu khién tai tram bom, tit ca
céc thiét bj chép hanh trong hé théng van hanh lién déng véi nhau va tw dong theo chu
trinh dwgc 1ap trinh san trong PLC.
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o Tai ché d0 Remote (Auto) (diéu khién hé théng thong qua giao dién
Scada): tit ca c4c thiét bj chip hanh trong hé théng van hanh lién déng v6i nhau va tyr
dong theo chu trinh dugc 14p trinh sén trong PLC.

o Tai ché d0 Remote (Man): cac thiét bj trong hé théng van hanh don

dong, dwoc diéu khién tudn tu thong qua giao dién vin hanh SCADA/HMI tai mat ti
PLC.

+ Giao dién van hanh tai SCADA:
e Thém trang mdi, thiét ké giao dién van hanh cho hé théng dwa trén so db
cong nghé (P&ID).

e St dung lai c4c Faceplate hién hitu dé thiét két giao dién diéu khién va
giam sat h¢ thong sau cai tao nham dam bao tinh ddng nhit trong qué trinh van hanh.
+ Luu trit dit liéu vao Server, thiét lap Alarm canh bao, céu hinh Trend.
+ Xuét bao cdo luu lwong, dién ning tiéu thy, ... theo miu hién hiru cia Nha

may.

- Tét ca c4c mit bich phuc vu cong tac thi cong lép d3t tram bom thu hdi nuée
thai phai ¢6 két ndi theo tiéu chudn ISO7005-2 PN10 hodc tiéu chuin EN1092- PN10
hoic tiéu chuin BS4504-PN10 hoic tidu chuén twong dwong.

2. Phu tung, cong cu, dung cu

Céc vit tu, phu ting phai thay thé theo quy dinh ciia Nha san xuit (néu c¢6) khi
thuc hién bao tri, bao dudng trong 02 nim du ké tir khi tram thu hdi nudc thai vao
van hanh phai duoc cip kém theo khi giao hang (Pinh kém danh muc).

3. Huin luyén, dao tao va chuyén giao cong nghé:

3.1 Huén luyén, dao tao:

- Viéc huén luyén dao tao phai thuc hién trude khi chuyén giao, s6 lwong ngudi
duoc huin luyén it nhét 15 ngudi, dia diém huin luyén tai Nha méy nuée Tan Hiép;

- Viéc huén luyén dio tao phai co tai liéu theo thuc té hé théng da lip va td
chirc thuc hanh ngay trén hé thong da 1ap dat, tai liéu huén luyén phai duoc Chi diu tw
thong qua trude khi thuce hién hun luyén;

- Chuong trinh huan luyén trude khi chuyén giao t6i thiéu phai c6 céc ndi dung
sau:

+ Céc yéu céu vé an todn trong viéc sir dung, van hanh, diéu khién hé théng.
+ Ban v& so dd nguyén 1y, so dd diéu khién hé théng.
+ Chtrc ning cac thiét bi trong hé théng.

+ Hudng dan ting budce thuc hién viéc van hanh, diéu khién hé thong & cac
ché dd diéu khién, vi tri diéu khién khac nhau.

+ Céc canh bao, 16i, cac thong sd hoat dong ciia cic thiét b trong hé théng.

F
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+ Céch cai dit, kiém tra theo ddi céc thiét bi.
+ Cé4c hu hong thuong gip trong hé théng va cach khéc phuc.

+ Huéng din viéc theo ddi, kiém tra cac thiét bi trong qua trinh st dung,
huéng din chi tiét viée béo tri cAc thiét b trong hé thng.

3.2 Chuyén giao cong nghé

Nha théu thi cong phai 14p va ban giao cho Nha may hd so hoan cong sau khi
nghiém thu dwa vao van hanh chinh thirc. H so hoan céng tdi thiéu phai c6:

- Danh muc va théng sb k¥ thuat may moc thiét bi cia hé thong.

Bang théng s cai dit thiét bi trong hé thong.

Cung cip ma ngudn cic phan mém PLC di viét méi va viét bd sung vao trong
hé théng SCADA hién hitu ciia nha may dé diéu khién tram bom thu hdi nude thai.

4. Yéu ciu vé an toan

- Cac ti dién, mang cap, thiét bj bang vat liéu din dién phai c6 day ndi dét vao
hé théng ndi dit duwgc 1ip méi.

5. Yéu cAu ddi véi nha sin xuét

- Hang san xuét bom nuéc thai, van buém, van cong, déng hd do hru hrong,
bién tén, thiét bi do muc nudc, PLC phai c6 hé théng quan 1y chit luong ISO
9001:2015 hodc hé théng quan 1y chat hrgng khéc tuong duong con hiu luc.

- Bom nudc thai (gdm bom va déng co) dwge san xuét tir cic nude thude nhém
nuoc G7.

6. Bdo hanh —bdio tri

- Thoi gian bao hanh: i thiéu 12 thang, ké tir ngdy c6ng trinh dugc nghiém thu
ban giao (lwu y, thoi gian ndy khéng dugc ngin hon thoi gian bao hanh cua nha sin
xuét), va cong thém sb ngay khong tinh vao thdi gian bao hanh (sé ngay khéng tinh
vao thoi gian bao hanh: Thoi gian ti lic Chi dau tu ban hanh vin ban yéu cAu Nha
théu bao hanh hé théng dén khi Nha thiu dd bao hanh xong hé théng).

- Trong thoi gian bao hanh nha thau phai co ké hoach bao tri va thyuc hién viéc
bao tri theo diing yéu cau cia hang san xuat thiét bi.

7. Yéu ciu vé thi cong lip dit

7.1 Yéu cau chung

- Trong qua trinh thi cong lap dit thiét bi phai tuyét di tuan thi cac bién phap
thi c6ng va phwong 4n k¥ thudt thi cong d& duoc Chi déu tir phé duyét.

- Khong anh huong toi chét lugng nudce xa thai va qua trinh san xudt lién tuc
cia Nha may.
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- C6 can bd k¥ thudt thuong xuyén quan sat, kiém tra bao dam an toan trong
suot qud trinh thi cong lap dat.

- Quy trinh thi céng gém cac cong doan:

+ Lép dit hoan thién dudng dng truyén tai nwée thu hdi vé& bé phén chia luu
luong;

+ Lép dit hoan thién hé théng méy méc thiét bi;

+ Pau ndi ngudn dién va két ndi diéu khién;

+ Két ndi v6i hé théng SCADA hién hitu;

+ Hoan tra mit bang va ban giao cho Nha may.

- Tai lidu k¥ thuét t6i thiéu phai c6 trude khi thi cong, 18p dat:

+ Phuong én, ban vé& k¥ thudt thi cong chi tiét thé hién ddy da, chi tiét tit ca
c4c phan viéc sé thuc hién trong qua trinh thi cong. D6i v6i ban vE dién phai thé hién
ban v& bé tri cac thiét bi trong ti, ban v& so dd nguyén 1y, so dd diu day chi tiét cha

céc terminal gitra c4c tii. Todn bo ban vé thiét ké phai dugc dai dién chu diu tu duyét
trwrdc khi trién khai thi cong lip dit.

+ Tién do, phuong 4n thi cong chi tiét cho viéc thi cong lip dit dwoc dai dién
cht ddu tr phé duyét, trong d6 thé hién chi tiét timg cong doan thuc hién, thoi gian

thue hién ting cong doan, thoi gian cd lap he théng hién hitu mot phan hay toan bo
(néu co).

Phuong dn, bin vé ki thugt thi céng chi tiét phii cip 03 ban chinh va 01 USB
lweu tai licu dang file
7.2 Yéu cau thi cong lip dit dng truyén tai:
- Cac yéu chung:

+ Gidi téa di doi, don dep mat béng: di doi cac chudng ngai vat va don dep
mat b%.ng, cac chudng ngai vat;

+ Kiém tra, thim do, dinh vi cic cong trinh ngim trén toan tuyén;

+ Yéu cau dam bao giao thong khu vuc va an toan khi thi céng, dinh vi tim
6ng, c6 lap doan tuyén thi cong, lﬁp dung rao chén, bién bao @& han ché giao thong;

+ Thyc hién muong dao dGng vi tri, cao d9, kich thudc, yéu cau dbi voi day
nén dao phai bing phing khéng ngéap nuoc;

+ Pit dao phai duge van chuyén ra ngay khéi céng truomg bing 6t, khong
dugc d6 canh mwong dao hay trong pham vi céng trudng;

+ Phai thudmg xuyén cé miy bom nuéc tic trire tai cdng truomg dé bom nwée

mua va nudc ngam, dam bao nén dao khoéng bi ngép nudce, taluy nén dao khéng bi sat
16;
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+ Thi cong moéng 6ng, kiém tra cao do, ldp dit éng, thi cong mdi nbi. Khi
kiém tra tat ca xong méi tién hanh tai 1ap muong dao: dép cat muong 5ng timg 10p,
tudi nude, lu lén, kiém tra cao dd 16p nén ha, kiém tra d6 chit chit hrong cat tai lap
theo yéu céu;

- Lip dit dng truyén tai:

+ Kiém tra: ding bua nho 0,3kg gb nhe theo sudt chidu dai éng, néu thiy cé
4m thanh bét thudong vi nit né do vén chuyén can loai bo ra khoi cong truong;
+ Lam vé sinh: cac éng sau khi kiém tra phai dugc lam sach ca mit trong lin
mat ngoai dé loai bo rac bén hodc cac vit khic roi vao dng.
+ Lép va ndi ong:
o Muong sau khi d& dao dén ding cbt thiét ké, kiém tra méai dbc, nén phui
dat yéu cAu tién hanh hin dng trén b va tha dng xubng ding vi tri;
e Cin chinh tim éng va d6 sdu theo may kinh vi, 18p diit éng bing phuong
phéap han gia nhiét hodc doi dau;
e Khi lép dat éng phai duge treo trén thiét bj cdu lip dng cho dén khi hoan
thanh méi n6i dé giam téc dong 1én méi néi.
+ (Cac sai s6 cho phép trong Iﬁp dat:

e Gobc léch toi da ciia dng: < 30;
e Cao d6 dinh 6ng: sai s6 cho phép £ 2 cm.
- Céng tac dao muong dat ong:

+ Muong dat dng di dudi mat dat oy nhién: Kich thuée muong déo dang taluy
c6 chiéu rong day muong la 0,6m, miéng muong 0,8m chiéu sau t6i thiéu 1,0m.

+ Muong it éng di dudi long duong: Céc tuyén 6ng di dudi long duong
nhua, bé tong duge dio dng qua dudmg va dit Gng 16ng bing thép dé bao vé sau khi thi
cOng hoan tit duge hoan tra hién trang nhu ban dau.

+ Céng tac dao dAt dugce thuc hién bing may hodc thu cong tiy theo diéu kién
dia hinh thyc té. Dit dao 1én phai dd ngay 1én xe tai va chd ngay ra khoi cong truong,
khéng dugc db déng doc hai bén céng trinh, céc xe chd dét phai c6 bat phi che ddy
khong duge dé dét cat va cac vét lidu dao bo vuong vii doc dudng van chuyén;

+ Béc 16p mit duong, dao 16p cAp phdi da dam;

+ Nha théu c6 trach nhiém dam bao d6 én dinh thinh mwong trong qué trinh
thi cong va cac bién phap d& thanh phui dao nhu sau:

o D& phong hu hai hodic lan sut cia céc céu triic bén ngoai ranh tuyén hodc
céc cAu tric hién hiru;
e Dam bdo an toan lao ddong cho cdng nhén thao tic dudi long muong;

e DPam bao cho viéc dit E‘mg va phu kién dugc thuc hién trong diéu kién
mit bing dugc 6n dinh, kho rio.
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+ Trong trudng hop muc nude ngim cao, ¢4y phui ddo ¢ nhidu nuéce, don vi
thi cong phai ding bom bom can d4y phui dio méi tién hanh thi céng céc 16p méng.
Qua trinh bom nuéc ra khéi phui dao phai dam bao thoat nudce tét khéng gy anh
hudng dén méi trorong.

- Lép dat muong dao dit dng;

+ Céng tac lap dat duoc tién hanh sau khi céng tic 1ip 6ng hoan thanh da
dwoc chu ddu tu kiém tra chip thuén;

+ Pip dit muong dit dng duge thye hién theo timg 16p 20cm mot va dim k¥,
sau mdi 16p duge dim nén k§ hoan tit, tién hanh 16p tiép theo dén luc ldp diy muong
diit 6ng;

+ May ddm nén sir dung may d4m ban c6 céc thong sb k§ thut pha hop véi
timg loai muwong dit éng.

- Hoan tra mat bﬁng:

+ Mit bang sau khi thi cong hoan thanh phai dugc hoan tra theo hién trang
ban ddu va don dep vé sinh sach s& doc theo tuyén thi cong;

+ P&i véi nhitng vi tri khong di qua via hé dudng néi bo, sau khi lip dit, bé
mit vi tri muong dit éng phai dugc d4m nén k¥ ludng khong dugc tao ra céc dang 161
16m tai vi tri muong dit 6ng s& anh huéng dén canh quan nha may;

+ Bé& mit sau khi hoan tra phai lang béng sach s& khong tao ra cac khép hoic
g& chi so v&i mit nén hién hitu,

- Yéu céu thi cong gbi 48, gdi chin éng va hd van xa cin:

+ Cac gbi bétdng neo chin phuy ting dwoc dit & cic phu ting ni 6ng dé dam
bao duge d6 kin cha nude va do bén cia tuyén dng;

+ Céc gbi béténg neo chan phai duoc db tai hién truong twa vao nén dit tu
nhién;

+ Céc gbi bétdng neo chin nay cd Méac BT 200 dé 1 x 2 va duoc tinh toén dua
thanh ban ké ap dung cho céc gbi d& binh thudng;

+ Chét lugng bé tong cdt thép cac gbi dF, gdi chin phai dat mac 200 theo
TCVN 4453 - 95;

+ Tai cac vi tri géi da, géi chin dugc lzflp @At hoan tra theo code nhu ban dau
trude khi thir ap lue.

+ Thi cong hd van x4 cin trén duomg dng truyén tai c6 két néi dng uPVC110
véi véi dng HDPE OD315 va van céng DN100 cho céng tdc xa cin. Van x4 cin
dong/md bang ty lap trén hop van gang.

- Céc tiéu chuén vat li¢u thdong dung ap dung khac:

+ C4t: Cét san l4p va c4t vang ding cho vita xi ming, bé téng theo tidu chuén
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xdy dung Viét Nam TCVN 7570-2006.

+ Da xanh: P4 xanh ding quy cach, khong 1in tap chit theo tiéu chuén Viét
Nam TCVN 7570-2006, TCVN 8859-2011.

+ Xi mang: PC 40-TCVN, TCVN 4453-1995, TCVN 4033-1995 va TCVN
2682-2009, QCVN 16-1:2011/BXD, TCVN 6260-20009.

+ Tiéu chuan thép: tiéu chudn TCVN 1651-2008, TCVN 1656-1993: Qui dinh
vé cdt thép cho két cAu bé tong cbt thép. CHt thép co dudmg kinh nhé hon 10mm 14 loai
CI, ngoai ra la loai CII.

+ Nhil tvong nhya: tiéu chuin TCVN 8817-2011.
+ Bé tong nhua nong: 22 TCN 279-01, 22 TCN 249-98, TCVN 8819-2011.
+ Vii dia k¥ thuat: tiéu chuin TCVN 8874-2011.

7.2 Yéu céu thi cong lip dit thiét bi:

- Viéc thi c6ng ldp &4t phai thuc hién dang theo hudng din clia hing san xuét.

- Céc thiét bi c6 thé dugc 18p rép tai cong truomg hodc tai cdc xudng gia cong
thy tirng truong hop cu thé. Nha thiu phéi dua ra céc giai phap k¥ thuat va trinh Chu
dAu tur trwde khi thi cong.

- Tét ca céc day dAu ndi phai dugc gin nhan tai diém cubi, cac ti dién, cic hop
chirc ning, cac thiét bi trong hé théng phai c6 nhin tén. Cac nhin sé tuong lmg trén
ban v& va so d di diy cua hé thong;

- Nhén cho cac loai cép la loai nhan chuyén ding dugc cb dinh chic chin trén
cap va phu hop vai kinh co cép;

- Cac cap dién didu khién c6 rudt din mém bang dong, dudng kinh rudt din >
1,511111‘12;

- Céc cap cho mang truyén thong, cic cap tin hidu cho céc thiét bj do lwong phai
sir dung cap c6 boc gidp chong nhiu, ruét din mém bing ddng, dudng kinh rudt din
>1,5 mm’ (ngoai trir cap chuyén ding dugc c:é‘p kém theo thiét bj);

- Céc cép dién ngudn, cap dién didu khién kéo trong dng hay trong mang cép,
thang cap (bén ngoai ti dién) phai sir dung cép c6 vo boc PVC chung (cap nhiéu 16i);

- Céc cap dién ngudn, cap dién didu khién, cap tin hiéu déu ndi vao ra ti phai
thdng qua terminal bén trong ti;

- Céc cap di trong ti dién phai dit trong mang din (trunking). Thiét bi dién lip
trong ti phai dugc lip trén rail;

- Lép dat cap tin hiéu, cap ngudn va cap diéu khién nhu sau:
+ Toan b6 cac cap duge lip trén mang hay thang cép chuyén ding.

+ Toan bd cic mang cap, thang cap bing thép ma k&m nhing néng diy >
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dir én: Trang bi hé thong thu héi nudc thai tai Nha mdy nude Tan Hiép

2mm.

- Toan b{ cac vét tu, phu kién (céc loai cap, mang, E‘mg, ti dién, cc vat tu thiét
bi dién, ...) dé ldp dat hoan chinh hé thong phai trinh mau cho Chi dau tr dong ¥ st
dung trong qud trinh thiét ké hé théng.

III. Yéu ciu k¥ thudt chi tiét

Stt Tén thiét bi Théong s6 ky thuét
1 Tram bom thu héi nwée thai:
1.1 Bom nudce thai | 01 bd bom gom: (Motor + bom + bé d&)
+ Bom:

Kiéu bom: bom ly tdm tryc dimg

Kiéu 1ap bom: lép cb dinh trén bé 4.

Nhiét d6 luu chit bom: > 40°C.

San xuit theo tiéu chudn ISO 5199 hodc tiéu chuin
twong duong.

- Luru chat bom: nurde bé mét va nudce thai cd chira chat
ran, ham hrong (3+5)%.

- Chiéu sau hut t5i da ciia bom: 6 mét
- Ti trong dung dich Iru chit bom: < 1100 kg/m’.
- D6 pH cia hru chat bom: (5,5 + 14).

- Ong xa (discharge pipe) duoc tich khoi éng huéng
dong (column pipe)

- Kiéu lam kin: khéng str dyng bo phén 1am kin

- Canh bom: kiéu canh kin 01 phia (closed chanel
impeller)

- Diém lam vige:
+ Luu luong: = 280m?*/h;
+ COt ap: = 35m;
- Vit liéu:
+ Thén bom: bing gang dac nguyén khéi, mac tdi

thiéu EN GJL-250 theo tiéu chuin EN1561 hoic

tiéu chudn tuong duong.

+ Cénh bom: gang duc nguyén khdi mac t6i thidu
EN GJL-250 theo tiéu chuin EN1561 hodc tiéu

g~



Yéu cau k thudt thiét b
Du én: Trang bj hé théng thu hoi nudc thai tai Nha mdy nuwoc Tan Hiép

Stt

Tén thiét bi

Théng s6 k¥ thuét

chudn twrong dwong.

+ Truc bom: bﬁng thép cacbon mac tdi thidu C45
theo tiéu chudn EN10083 hodc tiéu chuin twong
duong.

+ Bac truc: thép khong gi méc t6i thiéu 420 theo tidu
chuén AISI hodc tiéu chuén twong duong

+ Ong hudng dong: thép khong gi méac t6i thiéu 304

+ Dé d& bom: thép khong gi méc i thiéu 304

e Mo to:

Loai: déng co cam img 1dng soc.

Sé vong quay dinh mirc: < 1480 vong/phit

Pién ap: 03 pha, 380VAC £10% , 50 Hz.

Cong sudt: t6i da 55,0 kW;

Cép bao vé: tbi thiéu IP55

Cép cach dién: t6i thiéu class F

S6 14n khéi dong t6i da trong 1 gid: > 30 lan.

Tiéu chuén san xuit IEC 60034-1 hoic twong duong.

1.2

Pong ho do lru
legng DN300

Loai: Compact;

- Ung dung trong méi trrdmg nudc va nude thai;

3

C6 man hinh hién thi

Kich thude: DN300

Kiéu do: dién tir

Cip 4p luc: tdi thiéu PN10

Kiéu két ndi: mit bich

Tiéu chudn két ndi mit bich: theo tiéu chuin ISO7005

PN10 hoic tiéu chudn EN1092 PN10 hodc tiéu chuan
tuong duong.

Ngubn cép: (100 + 240)VAC
Sai s6 cho phép: toi da + 0,5%.
Pon vi do: m*, m’/h

Cép bao vé: tdi thiéu IP67

14




Yéu cdu ky thugt thiét bi
Dyt dn: Trang bi hé thong thu hoi nudce thai tai Nha mdy mede Tan Hiép

Stt Tén thiét bj Théng sb k¥ thuit
- Nhiét d6 1am viéc: (0 + 60)°C hodc dai rong hon

- Tich hgp chuan truyén théng HART hodc Modbus
hodc Profibus DP hodc Ethernet/IP.

- Tin hiéu ngd ra (4 + 20)mA.: t6i thiéu 1 ngd
- Tin hi¢u ngd ra xung (pulse): 01 ngd

- Chung nhdn khoéng ddc hai cho nudc uéng theo
WRAS hodc NSF hoac ACS hodc twong duong.

- Vit hiéu:
+ Dién cyc: t6i thidu thép khong gi méc 316L

+ Thén cdm bién (sensor houssing): AlSi10Mg, son

phu.
+ Lép 16t than 6ng (Liner): PTFE.
1.3 Van mot chiéu |- Kiéu van: van mét chiéu 14 cira 1at (check valve)
DN250

- Kich thuéc: DN250

- Kiéu két ndi: mit bich

- Ap luc lam viéc: tdi thiéu PN10

- Tiéu thiét ké: BS EN 1074-3 hodc tiéu chuén tuong
duong.

- Khoang céch hai mat bich (face to face): theo tiéu
chuén EN 558-1 series 10 hodc tiéu chudn twong duong.
- Tiéu chuan két nbéi mit bich: theo tiéu chuin
ISO7005 PN10 hoic tiéu chuin EN1092 PN10 hojc
tiéu chuin BS 4504 PN10 hoic tiéu chuin twong dwong,

- Vit lidu:
+ Than van (body): gang ciu tiéu chuin EN méc tdi
thiéu EN-GJS-500-7.

+ Pia van (disc): thép cacbon theo tiéu chuin
ASTM 283M hoic tiéu chuin tuong duong, dia
van ¢6 boc cao su EPDM hodc NBR.

+ Nép van (cover): gang ciu tiéu chuin EN méc ti
thiéu EN-GJS-500-7.

- Van dugc son pha bing son epoxy voi chiéu day téi
thiéu 250pm.

15
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Yéu cdu ki thudit thiét bi
Dy dn: Trang bi hé thong thu héi nude thai tai Nhd méy nwde Tdan Higp

Stt

Tén thiét bj

Thong so ki thuét

1.4

Van buém
DN250

- Kiéu van: van buém c6 hop so tay quay

- Kich thude: DN250

- Ap lyc 1am viée: t6i thiéu 10 bar

- Kiéu két ndi: mit bich

- Van dugc déng theo chiéu kim dong hd.

- Tiéu chuén thiét ké: tiéu chudn BS 5155 hodc tiéu
chuén tuong duong.

- Khoédng cach hai mat bich (face to face): theo tiéu
chuin BS EN558-1 table 1 series 20 hodc tiéu chuin
tuong duong.

- Tiéu chuédn két ndi mit bich: theo tiéu chuin ISO7005
PN10 hoic tiéu chudn EN1092 PN10 hodc tiéu chuin
BS 4504 PN10 hoc tiéu chuan twong duong.

- Vit liéu:

+ Thén van (body): gang ciu tiéu chuin EN méc t6i
thiéu EN-GJS-500-7.

+ Dia van (disc): thép khong gi méc i thiéu 304.

+ Pém kin (seat): cao su EPDM hodc NBR.

+ Truyc van (shaft): thép khong ri méac t6i thidu 304.
+ Gioang lam kin (oring): cao su EPDM hoédc NBR.

- Van dugc son phit bing son epoxy véi chitu day tbi
thiéu 250pm.

13

Gng thep ma kém
DN300-SCH40

- Kich thudc: DN300
- Do day i thidu SCH40
- Chiéu dai hitu dung: 06m/cay.

- Vit li¢u: thép ma kém.

1.6

Khuyu 1/8 theép
ma kém DN300

(khuyu 45°)

- Kich thudc: DN300
- D6 day theo tiéu chuan SCH40.

- Vit liéu: thép ma kém.

17

Khuyu 1/4 thép
ma kém DN400

(khuyu 90°)

- Kich thude: DN400
- D¢ day theo tiéu chuan SCH40

- Vat liéu: thép ma kém.

16




Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dy dn: Trang bi hé théng thu hoi mude thai tai Nha mdy nudge Tan Hiép

Stt Tén thiét bi Théng s6 k¥ thuit
1.8 Khuyu 1/4 thép |- Kich thuéc: DN250
ma k&m DN250 | _ pg day theo tidu chudn SCH40
(khuyu 90°%)

- Vit liéu: thép ma kém.

1.9 Con thu thép ma | - Kich thude: DN(400x300).
kém

- D0 day theo tiéu chuin SCH40.
DN(400x300)

- Vit li¢u: thép ma kém.

1.10 | Bich déc thép ma |- Kich thudc: DN400
kém DN400 | . c4p 4p luc: > PN10

- Tiéu chuén mit bich ISO 7005-2 PN10 hoidc tiéu
chudn EN1092 PN10 hoic tiéu chuén twong dwong.

Vit ligu: thép ma kém.

1.11 | Bich ddc thép ma
kém DN300

Kich thuéc: DN300
Cép ap lyc: > PN10

Tiéu chuén mat bich ISO 7005 PN10 hoic tiéu chuén
EN1092 PN10 hodc tiéu chuén tuong duong.

Vit ligu: thép ma kém.

1.12 | Bich dac thép ma
kém DN250

Kich thudc: DN250
Cép 4p luc: = PN10

Tiéu chudn mit bich ISO 7005 PN10 hodc tiéu chuén
EN1092 PN10 ho#c tiéu chuin twong duong.

- Vit liéu: thép ma kém.

i

1.13 | Bichrongthép |- Kich thudc: DN250
khong gi DN250 | _ c4p ap Iyc: > PN10

- Tiéu chuin mat bich ISO 7005 PN10 hodc tiéu chuén
EN1092 PN10 hoic tiéu chuin twong dwong

Vit lidu: thép khong gi méac tdi thidu 304

1.14 Bich réng thép
ma kém DN300

Kich thude: DN300
Cip ap luc: > PN10

Tiéu chudn mit bich ISO 7005 PN10 hoic tiéu chuin
EN1092 PN10 hoic tiéu chuén twong duong

- Vit liéu: thép ma kém

17
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dur an: Trang bi hé thong thu hoi nucc thai tai Nha mdy nude Tdn Hiép

Stt

Tén thiét bi

Théng s6 k¥ thuit

L5

Bich rong thép
ma kém DN250

- Kich thudée: DN250
- Cép ap lyc: > PN10

- Tiéu chudn mat bich ISO 7005 PN10 hoic tiéu chuén
EN1092 PN10 hodc tiéu chuén trong dwong

- Vat lieu: thép ma kém

1.16

Mobi ndi BE
DN300

Kich thude: DN300

- Ap lyc lam vige: t6i thiéu 10 bar

Tiéu chuén thiét ké: ISO 2531 hodc tiéu chuin twong
duong

Tiéu chudn mit bich: theo tidu chuén ISO 7005 PN10
hoic tidu chuin EN1092 PN10 hoic tiéu chuin twong
duong.

Vit liéu:

+ Than: gang ciu méc tbi thidu FCD450.
+ Kiéng: gang cau mac tdi thigu FCD450.
+ Pém kin: cao su EPDM hodc NBR.

Son phi bing son epoxy véi chiéu day tdi thiéu
250pm.

1.17

Mbi ndi BE
DN250

Kich thuoc: DN250

- Ap luc 1am viéc: t6i thiéu 10 bar

Tiéu chuén thiét ké: ISO 2531 hodc tiéu chudn twong
duong

Tiéu chuin mit bich: theo tiéu chuan ISO 7005 PN10
hodc tiéu chuin EN1092 PN10 hoic tiéu chuin trong
duong.

Vit lidu:

+ Than: gang céu méc t6i thiéu FCD450.
+ Kiéng: gang ciu mac t6i thiéu FCD450.
+ PEm kin: cao su EPDM hodc NBR.

Son phu bing son epoxy voi chiéu day tdi thiéu
250pm.

1.18

Moai ndéi mém

Kich thudc: DN250
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Yéu cau ky thudt thiét bi _
Dy an;: Trang bi hé thong thu hoi mudc thai tai Nha mdy nude Tdan Hiép

Stt

Tén thiét bi

Théng so ky thuat

DN250

Kiéu két nbi: mat bich

Mt bich: theo tiéu chuan ISO 7005 PN10 hofc tiéu
chuan EN 1092 PN10 hodc tiéu chuan tuong duong
Cé‘ip ap lrc lam viéc: t6i thiéu PN10

Vat liéu:

+ Thén (tube): EPDM hodc NBR

+ Mit bich: thép cacbon ma kém

1.19

Pdng ho do ap
lue

Dang dong ho do ap luc kim, loai c6 dau

Dung chit do: chit long

Mit dong hd: t6i thiéu 100mm

Don vi do: Bar hodc Psi hodic kgf/cm’

Dai do: (0+6) kgf/em®

Kiéu chan két ndi: ren, chin ding
Nhiét d6 1am viéc: (0 + 60)°C hodc dai rong hon
Vit liéu:

+ Than: thép khong gi mac tdi thicu 304

+ Chan: thép khong gi méc tdi thiéu 304

1.20

Cam bién ap lyc

[}

Dai do: t6i da 10 bar

P6 chinh xac: 0,1%

Nhiét @ hoat dong: (0+130)°C hoic di rgng hon
C6 man hinh hién thi (local display)

‘Khoang hiéu chuén nhé nhét: 10mbar

Ngo ra: 4-20mA
Nguén cip: (11.5-30) VDC hoic dai rgng hon

Vit liéu than: Aluminum hoic thép khéng ri méc toi
thiéu 304

1.21

Van bi DN15

Kich thude: DN15

Kiéu van: van bi, tay gat

Ap Iyc 1am viée: t6i thiéu 10 bar
Kiéu két ndi: ren

Vit liéu:
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Yéu cau ky thudt thiét bi
Dy dn: Trang bj hé thong thu hoi nude thai tai Nha may nucc Tan Hiép

Stt

Tén thiét bi

Théng s6 ky thuit

+ Than: d6ng thau
+ Bi: déng thau

1.22

Song chén réc 1

Kich thuéce: (2900x1950)mm

Khung bao thép hinh V50x50x3mm

Khe ho giita hai song chén réc: 20mm

Kich thu6c song chén rac: rong 50mm, day 3,0mm

Vit liéu: thép khéng gi mac t6i thidu 304

1.23

Song chin rac 2

Kich thudge: (2900x2600)mm

Khung bao thép hinh V50x50x3mm

Khe h gitra hai song chén rac: 20mm

Kich thuéc song chin réc: rong 50mm, day 3,0mm

Vit liéu: thép khéng gi méc tdi thiéu 304

1.24

Bulon thép khong
gi M20x100mm
(gdém dai bc +
vong dém)

Kich ¢&: M20x100mm;
Kiéu: bulon d4u lyc gidc
Cép bén 8.8
Vong dém day t6i thiu 2,0mm
Vit liéu:
+ Bulon: thép khong gi méc tdi thiéu 304
+ Pai dc: thép khéng gi mac t6i thidu 304
+ Vong dém: thép khong gi méac tdi thidu 304

1.25

Bulon thép ma
kém
M24x110mm
(gbm dai bc +
vong dém)

Kich c&: M24x110mm

Kiéu: bulon dau lyc gidc

Cép bén 8.8

Vong dém day ti thiéu 2,0mm

Vit liéu:
+ Bulon: thép ma k€m nhiung nong
+ Dai bc: thép ma k&m nhing ndng

+ Vong dém: thép ma k&m nhung néng

1.26

Bulon thép ma
kém
M20x100mm

Kich c&: M20x100mm

Kiéu: bulon déu luc gidc
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Du an: Trang bi hé thong thu héi nudc thai tai Nha mdy nude Tdn Hiép

Stt Tén thiét bi Théong s6 ky thuit
(gom dai 6¢c + |- Cép bén 8.8
vong dém) | yano dem day tbi thidu 2,0mm
- Vit liéu:
+ Bulon: thép ma kém nhiang nong
+ Pai bc: thép ma kém nhing néng
+ Vong dém: thép ma k€m nhing néng
1.27 Joint cao su - Kich cd:; DN400
DN400 - D§ day: > 5mm
- DJ cling (45+55) shores A
- Vit liéu: EPDM hodc NBR
1.28 Joint cao su - Kich c&: DN300
DN300 - b6 day: = 5Smm
- D0 cing (45+55) shores A
- Vit liéu: EPDM hodc NBR
1.29 Joint cao su - Kich co: DN250
DN250 - bg day: = 5mm
- D0 cing (45+55) shores A
- Vit liéu: EPDM hoic NBR
2 | Pudng ong vé bé phin chia luu lugng
9. Ong HDPE - Kich thuée: OD315mm;
OD315

- Tiéu chuén thiét ké, ché tao ISO 4427-2 hoic TCVN
7305-2.

- Cép ap luc: = PN10.

- Théng s6 ong:
+ Chiéu dai dng: > 6,0m
+ Bé day bng: > 18mm;

- Vit lidu ché tao dng hat nhya PE mac 100 (PE100)
nguyén chat.

- NObi dung thé hién trén than éng téi thidu gdm céc ndi
dung sau: tén va 16gé cia nha san xuat-quy céch ong
(dudmg kinh ngoai va bé day ng), cip 4p luc.
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Yéu cau k' thugt thiét bi
Die én: Trang bi hé thong thu héi nude thai tai Nha mdy mede Tdan Hiép

Stt Tén thiét bi Thong sb ky thuat
2.2 | Ong thép ma kém | - Kich thuée: DN300
DN300-SCH20 | _ pg day téi thidu SCH20
- Chigu dai hitu dyng: 06m/ciy
- Vat liéu: thép ma kém
2.3 | Ongthép makém |- Kich thudc: DN300
DN300-SCHA0 | _ pg day t5i thiéu SCH40
- Chiéu dai hitu dung: 06m/cay
- Vit liéu: thép ma kém
2.4 Khuyu han 1/4 |- Kich thuéc: OD315
HDPE OD315 | _ Loai: khuyu 1/4
(a8 | Cép 4p luc: > PN10
- San xuit theo i chuén ISO 4427-2 hoic TCVN
7305-2 hodc tiéu chuin twong duong.
- Vit liéu ché tao hat nhya PE méac 100 (PE100)
2.5 Khuyu han 1/8 |- Kich thudc: OD315
HDPE OD315 | _ 1,0ai: khuju 1/8
43 ) - Ciép ap luc: > PN10
- Sé&n xuit theo tiéu chudn ISO 4427-2 hodc TCVN
7305-2 hoac tiéu chuan twong duong.
- Vit liéu ché tao hat nhua PE méc 100 (PE100)
2.6 | Khuyuhan 1/16 |- Kich thudc: OD315
HDPE OD315 | | Loai: khuyu 1/16
(khuju22.5%) | . Cép 4p luc: > PN10
- Séan xuat theo tiéu chuin ISO 4427-2 hoic TCVN
7305-2 hodc tiéu chuin tuong duong.
- Vat lidu ché tao hat nhua PE méc 100 (PE100)
2.7 Khuyu 1/8 thép |- Kich thudc: DN300
ma kém (DN300 | _ p4 day theo tiéu chudn SCHA40.
(khuju45%) | vatligu: thép ma kém.
2.8 Khujyu 1/4 thép |- Kich thude: DN300
ma kém DN300

Do day theo tidu chuian SCH40.
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Yéu cdu k thudt thiét bi .
Due dn: Trang bi hé thong thu hoi nude thai tai Nha mdy nude Tan Hiép

Stt Tén thiét bi Thong s6 ki thuit
(khuyu 90" |- Vétlidu: thép ma kém.
29 Bich rong thép |- Kich thude: DN300
ma kém DN300 | _ ¢4y 4p yc: > PN10
- Tiéu chuan mét bich ISO 7005 PN10 hofc tiéu chuan
EN1092 PN10 hoéc tiéu chuan tuong duong
- Vat liéu: thép ma kém
2.10 | Stubend HDPE |- Kich thudc: OD315
OD315 - Cép ap lyc: > PN10
- Séan xuit theo tiélf chuén ISO 4427-2 hodc TCVN
7305-2 hoéc tiéu chuan tuong duong.
- Vit liéu ché tao hat nhya PE mac 100 (PE100)
2,11 Bich rong thép |- Kich thuge: DN300
khong gi DN300 | . c4p 4p Iye: > PN10
- Tiéu chuin mét bich ISO 7005 PN10 hofc tiéu chusn
EN1092 PN10 hodc tiéu chuan twong duong
- Vit liéu: thép khong gi mac t6i thiéu 304
2.12 | Tee giam HDPE |- Kich thuéc: OD(315x110)
OD (315x110) | Cép ap lyc: > PN10
- San xuat theo tiéu chuan ISO 4427-2 hoge TCVN
7305-2 hodc tiéu chuan twong dwong.
- Vit liéu ché tao hat nhya PE mac 100 (PE100)
2.13 Moindi BE |- Kich thuéc: DN300
DN300

- Ap luc lam viéc: tdi thidu 10 bar

Tiéu chudn thiét ké: 1SO 2531 hodc tidu chuén twong
duong

Tiéu chudn mit bich: theo tiéu chuén ISO 7005 PN10
hodc tiéu chudn EN1092 PN10 hoic tiéu chuin trong
dwong.

Vat liéu:

+ Than: gang cau méc tdi thiéu FCD450.
+ Kiéng: gang ciu méc t6i thiéu FCD450.
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Yéu cdau kjj thugt thiét bj
Dur dn: Trang bi hé thong thu hoi nwde thai tgi Nha mdy nwde Tdn Hiép

Stt Tén thiét bi Théng s6 k¥ thuét

+ BPeém kin: cao su EPDM hodc NBR.

- Son pha bang son epoxy véi chidu day tSi thiéu
250pm.

2.14 | Vanxakhikép |- Kich thudc: DN50
DN50 - Chp ap luc: t5i thidu PN10
- Loai van xa khi kép
- Tiéu ghuém thiét ké: tiéu chuin BS EN 1074-4 hoic
tiéu chuan twong duong.
- Kiéu lip: ren
- Vit liéu:
+ Thén: gang céu tiéu chuin EN mac t6i thiéu EN-
GJIS-500-7
+ Phao: thép khong gi t6i thiéu mac 304
+ Oring: Cao su EPDM hoidc NBR

- Van dugc son phi bing son epoxy voi chidu day t6i
thiéu 250pm.

2.15 Dai khéi thuy |- Kich thudce: 315x2"

315x27 - Ap luc 1am viéc: tbi thidu 10 bar

- Tiéu chudn: thiét k&, ché tao 1SO 4427-2 hoiic TCVN
7305-2.

- Vit ligu ché tao hat nhya PE mac 100 (PE100) nguyén
chit

2.16 | Van bi DN50 Kich thuée: DNSO

Kiéu van: van bi, tay gat

Ap lyc lam viéc: téi thiéu 10 bar

Kiéu két noi; ren

Vat liéu:
+ Thén: dong thau
+ Bi: dé‘mg thau

Kich thude: DN100

2.17 | Van cong DN100

Loai van co truc van chim (truc van khong 1&n xubng
khi déng/mé van)
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Yéu cau ky thugt thiét bj
Dy dn: Trang bi hé thong thu hoi mede thai tai Nha mdy nude Tan Hiép

Stt Tén thiét bi Théng s6 ki thuit
- Van dugc dong theo chiéu kim dong ho.
- Ap Iuc lam viéc: t6i thiéu 10 bar
- Toan bé dia van dugce boc cao su.
- Tiéu chuin thiét ké: theo tiéu chuan BS 5163-1 hoic
tiéu chuén twrong dwong
- Khoang céach hai mét bich (face to face): theo ti€u
chudn BS EN558-1 table 1 series 3 hodc tiéu chuén
tuong duong.
- Tiéu chuan két ndi mat bich: theo tiéu chuin ISO
7005 PN10 hoic BS 4504 PNI10 hoic tiéu chuén
twong duong.
- Vit liéu:
+ Than: gang ciu theo tiéu chuin EN mac t6i thiéu
EN-GJS 500-7 hoic tiéu chuin twong duong.
+ Dia van: gang ciu theo tiéu chuin ASTMS536 hoic
tiéu chuin twong duong, dia van c6 boc cao su
EPDM hoac NBR.
+ Truc van: Thép khéng ri méc tdi thidu 304.
+ O-ring lam kin EPDM hodc NBR.
+ Céc bu 16ng lién két ndp van va than van: thép
khéng ri c6 méc toi thidu 304.
- Van dugc son phi bing son epoxy véi chiéu day toi
thiéu 250pm.
2.18 | Ong HDPE | - Kich thudc: OD110mm;
OD110

- Tiéu chuin thiét ké, ché tao ISO 4427-2 hoic TCVN
7305-2.

- Cép 4p lyc: > PN10.

- Théng sb 6ng:
+ Chiéu dai éng: > 6,0m
+ Bé day éng: > 6,0mm;

- V4t lidu ché tao &ng hat nhua PE méc 100 (PE100)
nguyén chat.

- Noi dung thé hién trén than 6ng tbi thidu gdm céc noi
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Yéu cdu kj thudt thiét bi
Dy cin: Trang bi hé thong thu hoi mude thai tai Nha may nude Tdn Hiép

Stt

Tén thiét bi

Théng so ky thuét

dung sau: tén va l6gd cua nha san xuat-quy cich dng
(dudng kinh ngodi va bé day bng), cép ap luc.

2.19

Bulon thép ma
kém (gdm dai bc
+ vong dém)

Kich cd: M20x160mm

Kiéu: bulon déu lyc gidc

Cép bén 8.8

Vong dém day ti thiéu 2,0mm

Vit liéu:
+ Bulon: thép ma kém nhung néng
+  Pai bc: thép ma k&m nhiing nong

Vong dém: thép ma kém nhing nong

2.20

Hop van

Kich cd: D100

Tiéu chuén thiét ké: tiéu chudn ISO 2531:2009 hoic

tiéu chuén trong duong

Vit liéu:

+ Than: gang ciu theo tiéu chuin EN méc tdi thiéu
EN-GJS-500-7 hoic tiéu chuén tuong dwong

+ Nip: gang ciu theo tiéu chuan EN méc ti thidu
EN-GJS-500-7 hoc tiéu chudn twong duong

Son phi bing son epoxy voi chiéu day tdi thidu
250pm.

2321

Joint cao su
DN300

Kich co: DN300

- b6 day: > Smm

Do cirng (45+55) shores A
Vit liéu: EPDM hoac NBR

Thiét bi dién va diéu khién:

0 |

Ta Diéu khién

3.1.1

Vot

- Kich thuée: t6i thiéu H2000xW1600xD800

- Loai ti hai 1ép cira

- Vit liéu: thép khéng ri méc ti thiéu 304, day téi
thiéu 2,0 mm,

- Cép bao vé: tbi thiéu [P55 hodc ngoai troi

- (o quat gio, man lgc thong gio
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Yéu cdu k thudt thiét b
Due an: Trang bi hé thong thu hoi nude thai tgi Nha mdy nude Tan Hiép

Stt Tén thiét bi Thong s k¥ thuét

- Tich hop chdng sét lan truyén trén dudng ngudn
va tin hiéu
- Déy du dén béo:
o Béo ngudn: xanh — d6 — vang
o Bdo trang théi: xanh —dd
o Béo 16i: vang
- E)i‘iy‘dfl céc thiét bi déng cét cip ngudn cho phu
tai: Ap t6 mat, khoi dong tir, ro le nhiét.
- Khoa chon ché dd lam viéc cho tirng thiét bi trong

hé thong.
3.1.2 | Pong ho gidm sat | - Ngudn dién: (90 + 450) VAC, (45+65) Hz
dién nang - Man hinh hién thi LCD

- Hién thj t6i thiéu cac thong sd: dién &p, dong dién,
| cong suét, tAn s0, hé s6 cong suét,. -
- Tich hop t6i thidu 1 céng RJ45

- HO tro cac chudn truyén thong phd bién nhu: Modbus
RTU hoac Modbus TCP/IP, ...

- Nhiét d9 hoat dong: (0 + 70)°C hodc dai rong hon

- Do am: (5+95)% khong dong suong hoic dai rong
hon

- Kiéu ldp dit: gin trén mit tu

3.1.3 Ap t6 mat - Loai: MCCB 4 cuc

(MCCB téng) - Dién ap hoat dong dinh mc: 3 pha, 380V £10% hoéc
khoang réng hon, 50 Hz

- Dong dién dinh mirc: > 400A
- Daéng cit: t6i thiéu 50kA

3.14 | Aptd mat - Loai: MCCB 4 cuc

(MCCB bom) - Dién ép hoat dong dinh mure: 3 pha, 380V +£10% hodc
khoang rong hon, 50 Hz

- Dong dién dinh mac: > 160A

- Dong cit: toi thiéu 36kA

3.1.5 | Bd diéu khién |- Ngudn cip: 24VDC.
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dy dn: Trang bi hé thong thu hoi medc thai tai Nha mdy nude Tdan Higp

Stt Tén thiét bi Théng s6 k§ thuét
PLC - B0 nhé: T6i thiéu 2 MB.

- Kha nidng chuong trinh: 32 task, 1000 programs/task.
- Thé nhé (Flash Memory Card): Thé nhé SD, bao gém
san thé nhé 2GB.
- Cdng USB: téi thiéu 1 cdng.
- Cong EtherNet: t6i thiéu 2 céng, hé trg EtherNet/IP
hodc Profinet hodc Modbus TCP.
- S két ndi EtherNet/IP: tbi thiéu 40 node.
- HO trg ngdn ngit 14p trinh: ladder diagram/Structured
Text/Function block/SFC.
- Nhi¢t d6 m6i treong khi hoat dong: (0 + 55)°C hodc
dai rong hon
- P§ dm: (5 + 90)% khong dong swong hodc dai rong
hon.
- Phi hop céc tiéu chuin: c-UL-us, CE hoic twong
duong

3.2 | Biéntin - Dién 4p ngudn vao: 3 pha, 380..480VAC = t3i thiéu

10%

- Tén s ngudn vao: 50Hz + tdi thidu 2% hoic khoang
rong hon.

- Pién 4p ngudn ra: 3 pha 380 VAC=10% hoic
khoang réng hon.

- Tén sb ngudn ra:(0 + 50) Hz hoic khoang rong hon.

- Cbng suit: 16n hon cbng sut d6ng co bom nudc thai
- C6 chirc ning diéu chinh thoi gian khai dong mém va
dirng mém.

- C6 man hinh LCD va céc phim diéu khién trén bién
tan dé hién thi va cai dat cac thong so hoat dong cua
bién tan.

- Bién tan co t6i thiéu phai cac ché db bao vé sau:

+ Béao vé qua ap.

+ Béo vé thip ap.

+ Bao vé qua dong.
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Duyr an: Trang bi hé thong thu hoi nude thai tgi Nha mdy nudce Tan Hiép

Stt Tén thiét bj Théng s ki thuit

+ Béo vé cham dat ngd ra bién tan.

+ Béo vé ngdn mach ngd ra bién tin.

- Tin hiéu analog vao: 4 =~ 20mA, it nht 01 kénh.

- Tin hiéu analog ra: 4 + 20mA, it nhat 01 kénh.

- Co it nhat 01 ngd ra relay va 01 ngd ra Transistor.
- C6 chirc nang didu khién PID.

- Hd trg mot trong cic giao thirc sau: Ethernet/IP,
ControlNet, DeviceNet

- Cap bao vé: Téi thiéu IP 20.

- Nhiét d6 moi truong hoat dong: 5°C + 40°C hoac
khoang rong hon.

- P06 Am moi treong hoat dong: 5% + 95% khong dong
suong hoac khoang rong hon.

- Bién tin phai dat cac tiéu chuén: c-UL-us, CE hoic
tuong duong.

3.3 | Thiét bi do muc |- Cong nghé do: siéu am;
mroc - Loai tich hop cam bién va b transmitter (compact);
- CO man hinh hién thi gi4 tri muc nudec;

- Khoang do: Téi da 8m;

- D6 chinh xdc: = 2mm hodc + 0,2% trén toan dai do;
- Ngubdn cip: 16-36VDC;

- Tin higungdra : 4 - 20mA,;

- Nhiét d6 hoat dong : (0+80)"C ho#c dai rong hon;

- Cép béo vé: IP68;

- Vit liéu bg phén uot (Main wetted parts) : PVDF.

3.4 | Cép ngudn - Sir dung cap nhiéu 15i, cac 16i phan biét nhau bang
mau sic boi vé boc cach dién hodc chi bio mau riéng
cua tung 16i.

- Co vo boc cach dién PVC chung cho tht ca cac 16i

- Tiét dién 15i t6i thiéu 1.5mm?®, iy thudc vao cong
suét thiét bi.

3.5 | Céap tin hiéu, dicu | - Sir dung cap nhiéu 16i, céc 15i phan biét nhau bang s6
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Yéu cau ky thudt thiét bi

Dy dn: Trang bi hé rf’zéﬂg thu héi nude thai tai Nhé mey mece Tdn Hiép

Stt Tén thiét bi Thong s6 k§ thuit
khién thir tur
- Cb v boc cach dién PVC
- Tiét dién 15i t6i thidu 1.5mm>
- Cép tin hiéu analog 6 16p boc chéng nhidu
3.6 |Ong xoin | - Kich thude: D110/90mm
D110/90mm

- Vit lidu HDPE

3.7 | Thang/mang cap

- Vat liéu: day tdi thiéu 2mm

- Ma k&m nhing néng

3.8 | Noi dat va chéng
set

- Dbi véi hé théng chéng sét lan truyén, dién tré ndi
dat yéu cau < 4 ohm.

- Déi véi hé thong tiép dia an toan, dién tré ndi dét yéu
ciu < 4 ohm

39 Camera

- Cam bién hinh énh: 1/2.8 inch Progressive Scan
CMOS.

- Chun nén hinh anh: H.264+, H.265+.

- Do phan giai camera ip: t6i thiéu 2.0 Megapixel
(1920 x 1080).

Tam quan sat hong ngoai: téi thiéu 40 mét.

Chirc ning loc nhiéu ki thuit s6 3D DNR.

Chirc niing chdng ngugc sang Digital WDR.

Tiéu chuin chdng thim nudéc: IP66.

- Nguén dién cung cap: 12VDC £10%.

1

IV. Kiém tra va nghiém thu

1. Kiém nhén hang héa:

1.1. H6 so kém theo khi giao hang:

- Ban chinh (hodic ban sao dugc chimg thuc hop 18) gidy ching nhan xuét x
(CO ho#ic COC cho hang héa nhip khau) va gidy ching nhan chét lwong cia bom
nude thai, van budm, van cdng, dong hd luu luu hrong, thiét bi do muc nuéce, thiét b

do ap luc, bién tin va PLC.

- Tai liéu k¥ thudt t6i thi€u phai ¢ khi giao hang:

+ Tai liéu k¥ thuat kém theo (bing tiéng Anh hoic tiéng Viét) cua tit ca cac
thiét bi cung cAp gom: dic tinh k¥ thuat, hwéng din 18p dit, cai dit thong s, van hanh,
hudng dan bao tri, huéng dan khéc phuc sy b, v.v
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Yéu cdu ky thudt thiét bi
Dy an: Trang bi hé thong thu hoi nuce thai tai Nha mdy nuée Tdan Hiép

+ Danh muc céc b§ phén (Part list) ctia tram bom nudc thai.

Ngodai tai li¢u ky thudt dang gidy, phai cung cép kem theo USB lwu cdc tai liéu
dang file

1.2.Kiém tra hang héa
- Kiém tra ngoai quan:
+ Hang héa phai mdi, chua qua sir dung
+ Khéng c6 khuyét tét trén thiét bi.
+ Thiét bj khong cé diu hiéu bét thuong khac.
- Kiém tra chi tiét;
+ 86 luwgng, ma hiéu, ching loai, xuit x(r hing héa ding nhu trong hop dong.

+ Céac thong sb chinh cta cac thiét bi phai dip ng céc yéu cu k¥ thuat da
néu trong hop déng.

Néu mpt trong cdc diéu kién trén khong ddp teng thi hang hod sé khong dwoc
kiém nhin va khéng dwgc dwea vio lip dit.

2. Nghiém thu ban giao dwa vao sir dung
2.1.Kiém tra trwéc Khi vin hanh

Sau khi d& hoan tat cong tac thi cong lip dit tram bom thu hdi nudc thai can phai
thuc hién c4c budc kiém tra trude khi vin hanh nhu sau:
+ Kiém tra khéng dién ta diéu khién, dam bao sin sang cﬁp dién cho hé
théng.

+ Tét ca may moc thiét bi cua tram bom thu hdi nu6e thai phai dwoc thi cong
lip dit ding theo huéng din cia nha san xudt va phwong an thi céng da duwoc chi diu
tu phé duyét.

+ Kiém tra myc nude tai vi tri cong trinh thu.

+ Kiém tra tinh trang 1o ri nuéc tai vi tri lip van, khép nbi,...bing mit
thudng.

+ Pam bio ring cic van budm diu ddy cia mdi bom chim phdi & ché d6 mé
hoan toan.

+ Cong tac stc rira, thir ap dudng 6ng chuyén tai vé bé phan chia luu lugng
dap (g yéu cau.

2.2.Kiém tra vin hanh khong tai

Sau khi hoan tit cac bude kiém tra truede khi van hanh thi tién hanh céc buéc vin
hanh khéng tai tai t diéu khién nhu sau:

+ Doéng dién cip ngudn cho ti diéu khién va tit ca cac thiét bi clia tram bom
thu hoi nuéc thai.
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Yéu cdu kj thudt thiét bj
Du an: Trang bi hé thong thu héi nudc thai tai Nha mdy nude Tdn Hiép

+ Kiém tra vn hanh céc thiét bj cia tram bom thu hdi nuéc thai nhu: bom,
cam bién mirc nude, dong hd hru hrong, cam bién 4p hyc...

2.3.Kiém tra vin hanh c tai

Sau khi hoan tit c4c buéc kiém tra van hanh khong tai thi tién hanh céc bude vin
hanh c6 tai tai ti diéu khién va giao dién vin hanh SCADA nhu sau:

- Ché d¢ Local: van hanh bom béng nit nhin trén mit trude ti dién didu khién
hoéac véan hanh ty dong theo mirc nudc.

- Ché d6 Remote (diéu khién hé théng théng qua giao dién Scada) s& c6 hai lya
chon sau:

+ Manual mode: van hanh bom théng qua cic nat nhin di v& trén giao dién
SCADA.

+ Auto mode: khi chuyén sang ché dé nay thi bom tu déng van hinh theo
murc nudc da cai dit trudc.

- Kiém tra cc thong s6 chinh nhu: wu lugng, cot ap,...

- Tram bom thu hdi nuée thai dwa vao van hanh cé tai lién tuc trong 07 ngay dé
theo d&i kiém tra cdc bom chim vén hanh én dinh, khong xudt hién tinh trang 1o i
nude trén duong dng chuyén tai vé bé phan chia luu luong.

2.4.Nghiém thu ban giao dwa vao sir dung
Hai bén s& thuc hién thu tuc nghiém thu, ban giao va dua vao st dung khi:

- Nha théu hoan tit cdng téc thi cong lip dit va kiém tra van hanh co tai tram
bom thu hdi nuée thai.

- Cung cip diy di cac ban v&, tai liéu hoan cong duge chii diu tr phé duyét.

- Cong tac huén luyén, dao tao va chuyén giao cong nghé duge thuc hién hoan
tat va dat yéu cau.

- Nha thiu d3 xir 1y tAt c nhitng phét sinh giy hu hong thiét bi, co s& ha tang
ctia Chu dau tu (néu ¢6) trong qué trinh thi cong. Mit bang thi cong va thiét bi dugc vé
sinh sach s& sau khi hoén tit céng tac.

Mbi néi dung tai liéu trén phii cffp 03 ban chinh va dinh kém 01 USB lwu tai
liéu dang files
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